Intergard 276 International

. Protective Coatings
Epoxid

Celos#tové dostupny produkt

Popis produktu

Rychleschnouci, dvouslozkova epoxidova zakladrdragd hmota (dale NH).
Lze pretirat, i pokud byla dlouhodélvystavena postrnostnim vlivim.

Pouziti

Vhodné jako udrzovaci NH pro otryskané povrchy. tiéd pro ponteni nebo zapudti a getiratelna Sirokou
Skalou vysoce furiinich systéri.

Lze pouzit jak pro ochranu novych konstrukci, tékiprzbs.

Rovnsz pouzitelna jako spojovaci Bamna zinek-silikatové povrchy, zahiige tvorks zinkovych soli a vytvigeni
kratei v naslednych, vysoce stach vrchnich ndtech.

Praktické informace

Barva: Bila ¢ervena — Intergard 269)
Stupéi lesku: Matny
Obsah susiny: 47%
Bod vzniceni: ZakladJast A) CI/A Cast B) Snis

26°C 25C 26C
Typické tlouska: 40 mikrof - suchy film

85 mikrorh - mokry film
Teoreticka vydatnost: 11,8%fitr pii 40 mikronech DFT a uvedeném obsahu susiny
Prakticka vydatnost: Riejte s utitymi ztratami
Metody aplikace: Bezvzduchovy nebo vzduchovyiilgsttitec nebo valkek
Doba schnuti:

Doba petiratelnosti
doportenymi vrchnimi NH

Teplota Pro dotyk Zcela suchy Minimum Miaptim
10°C 40 minut 16 hodin 16 hodin otlouzenél
15°C 35 minut 12 hodin 12 hodin Prodienst]
25°C 30 minut 8 hodin 8 hodin Houdenéd]
40°C 15 minut 1 hodina 4 hodiny  Prodlouzerié
[Viz. charakteristika produktu
vOC

411 g/l UK - PG6/23(92), Dodatek 3
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P¥iprava povrchu

Povrch uéeny k nateni musi bygisty, suchy a zbaveny vSech #i$éujicich latek. Ped aplikaci NH musi byt kazdy povrch
oSeten a jeho kvalita zhodnocena podle normy ISO 8318P1
Olej a mastnoty by iy byt odstragny v souladu s SSPC-SP&isténi rozpoustdly.

Tryskani abrazivy
Vystaveni vlivu vody: Povrch otryskejte na stiaf@a2Y/, (ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-SP10.

Vystaveni atmosférickym vlivm: Povrch otryskejte na stup&a2'/, (1ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-SP6.
Vady povrchu odhalené tryskanim musi byt odsmgprisluSnym zfsobem.

Ultra vysokotlaké tryskani vodou / (pouze pro negiené plochy)

Mize byt aplikovan na povrchyipravené na stufeSa2 (ISO 8501-1:1988) nebo SSPC SP6, které bylsypokleskovou
korozi max. na stupe HB2M (viz. International standardy tryskani vodowal$i informace poskytne International
Protective Coatings.

Aplikace spojovaciho n&tu (viz. charakteristika produkiu

Pt pouziti zinkovych zakladnich rififi je v pripads nutnosti vhodné odstranit deaané Svy, hladké svarové obruby a ostré
hrany, déle otryskat svary a poskozeny zakladnirmda stup# Sa2%/, (ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-SP6. Zakladni
dilensky n&ir nebo jina zékladni NH by &fa byt sucha a zbavena vSeckis®t (olej, mastnoty, soli atd.)i€tirani hmotou
Intergard 276 musi byt dle specifikovaného intanygktiratelnosti zakladni NH (vizifsluSny technicky list).

Pred aplikaci Intergard 276 se ufis, ze zakladni NH je dostat® vytvrzend,cistd, sucha a zbavena vSeckisiot a
zinkovych soli.

Aplikace
Miseni: Material je dodavan ve dvou nadobach. Vzdy&njie ol ¢asti v uvedeném
poneru. Pokud jsou jednou éhkcasti smichany, je nutné je pouzit v dajejich
zpracovatelnosti.
1) Zamichejte zakladtast A) mechanickym michadlem.
2) Smichejte cely obsah vytvrzovacitioidla (¢ast B) se zakladentgst A) a
dikladre zamichejte mechanickou mickau.
SmesSovaci pordr: 4:1 dle objemu
Doba zpracovatelnosti: 10 15C 25C 40C
17 hodin 12 hodin 8 hodin 3 hodiny
Bezvzduchovy nask: Doporuwen - rozsti trysek 0,38 - 0,53 mm
- celkovy vykon hydrostatického tlaku v trysee n
mensi neZ 141 kg/ém
Vzduchovy nastk: Doporuwen pistole De Vilbiss MBC nebo JGA
vzduchovy uz&r 704 nebo 765
typ trysky E
Sttec: Vhodny Obvykle Ize dosahnout tiékg 25 - 30 mikrof.
(malé plochy)
Valecek: Vhodny Obvykle Ize dosahnout tigkg 25 - 30 mikrof.
(malé plochy)
Redidlo: International Niedit vice nez je povoleno mistni legislativou.
GTA220 (nebo GTA415)
Cistié: International
GTA822 (nebo GTA415)
PreruSeni prace: Material nesmi &stat v hadicich, pistoli neborétacim vybaveni. Proto jeji#lladns

omyjte International GTA822. Jednou vyteoa snis by nenila byt znovu uzavirana

do pivodnich nadob. Po delSichestavkach se dopafuje NH znovu namichat.
Cisteni: Ihned po pouziti &istéte veSkeré vybaveni International GTA822. Je #dawhodné

vyplachovat gikaci vybaveni v gibéhu praceCetnost tohoto vyplachovani zavisi na

mnoZzstvi materialu, teplot case (¥etre prestavek).

VSechen febyte&ny materiél a prazdné plechovky bylgnbyt zlikvidovany v

souladu s regionalnimicpdpisy.
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Charakteristika produktu

Docasny nétr

Intergard 276 je vhodny jako dasny nair na otryskané ocelové povrchy, které jsokeuay pro pongeni, nebo
vystaveni atmosférickym viim. Aplikujte Intergard 276 v dopotané tlousce, protoZze nadé&nna vrstva by
zpisobila lesk povrchu, coz by pocité dol# mohlo mit negativni vliv naiptirani.

Pfi nastiku Intergardu 276 za vySSich teplot je nutné poigdidla International. Nedojte tak k vytemi
suchého natiku (sprase) a je mozné lépe kontrolovat ttbuSnatru.

Intergard nebudéadre vytvrzen i teplotach nizSich nez°6. Pro maximalni funinost natru by nela byt
okolni teplota pi tvrzeni alesp 10°C.

Intergard 276 Ize rowi aplikovat naadre ocisténou, odma®hou a zdrsénou nerezovou nebo galvanizovanou
ocel. Abraze mize byt provedena pomoci lehkého otryskani nezehazaprazivem nebo karborundovym
kotowem na malych plochach.

Spojovaci nétr

Pro zajiséni dobré penetrace zinek-silikatovych dgratby mgél byt Intergard 276fedn 15 - 25 %ftedidla
International. Bed aplikaci vrchniho n&tu by nEl byt Intergardiadre vytvrzen, jinak nize dojit k vytvéeni
krater.

Nadmérna tlouska natrového filmu niize mit za nasledek rozpeni filmu v gipad pietirani vysoce
nanasivym systémem.

Pro aplikaci pi teplotach nizSich nez 1G je vhodné pouzit jiné spojovaci &§t Podrobné informace poskytne
International Protective Coatings.

Pt pouziti v gimorském prodedi se ndrova schémata a intervaly préefirani mohou lisit.

Vhodné systémy
Vhodné zékladni néty:

Interzinc 12 Interzinc 42 Interzinc 280
Interzinc 22 Interzinc 52 Interzinc 315

Intergard 269 rize byt getiran nasledujicimi vrchnimi NH nebo mezivrstvami:

Intercryl 530 Intergard 475 HS Interzone 505
Intercure 420 Intergard 735 Interzone 954
Interfine 629 HS Intergard 740 Interzone 1000
Intergard 251 Interseal 670 HS

Intergard 401 Interthane 990

Dalsi vhodné systémy dopdiunternational Protective Coatings.
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DalSi informace

DalSi informace tykajici se fimyslovych standaid termini a zkratek pouzitych v tomto technickém listu lzéat v
dalSich kapitolach tohoto manualu:

» Definice a zkratky » Aplikace natru
e Priprava povrchu e Teoreticka a prakticka vydatnost

Individualni kopie &chto informaci Ize zaslat na pozadani.

Bezpe&nost

Tento produkt by @ byt pouzivan pouze profesionalnimi &ati a v souladu s informacemi uvedenymi v tomto
technickém listu, bezgaostnim listu a na obalu NH. N&hby byt pouzivan betadného prostudovani bezpestniho listu,
ktery International Protective Coatings svému zalkamn poskytl. VeSkeré prace tykajici se aplikacepauziti tohoto
produktu by msly byt provaény v souladu s narodnimi zdravotnimi beapestnimi a ekologickymi standardy a afeatimi.

V pripads, Ze material naeny timto produktem bude sewan nebaezan plamenem, dojde k vylwani prachu a zplodin,
proto je nutné pouzivat vhodné ochranné peatily a adekvatni ventilaci. Viipads jakychkoliv pochybnosti o vhodnosti
pouziti této NH kontaktujte International Proteeti@oatings.

Vaha produktu 1,5 kg/l

Velikost baleni Intergard 276 - zaklad 16 fitw 20-ti litrovém obalu
Intergard 276 - vytvrzovaéinidlo 4 litry v 5-ti litrovém obalu
Intergard 276 - zaklad 4 galony v 5-ti gedeém obalu
Intergard 276 - vytvrzovaéinidlo 1 galon v 1 galonovém obalu

V piipact zajmu o jinou velikost baleni, kontaktujte Intational Protective Coatings.

Dopravni hmotnost Ttida nebezpmosti: 1263
201 28,9 kg zakladdst A)
4,1 kginidlo (¢ast B)

Uskladnéni Zivotnost: Minimald 12 nesiai pri teplog 25 °C. Red
dalSim pouzitim je nutnd kontrola. Skladujtd
suchém, tmavém mismimo dosah tepla a
zdroji vzniceni. Chrite pred mrazem.

Upozornéni

Informace uvedené v tomto technickém listu nejgoerpavajici. V pipads, Ze by tato n@tova hmota rla byt pouzita pro jiny el nez

je v listu popsano, vyZzadejte si nejprve pisemrt@rpeni. Prace bez pisemného potvrzeni jsou peowada vlastni riziko. Jakakoli
zaruka nebo specificka doba nebo podminky prodeje gbsazeny v Terms & Conditions of Sale, kterédzpozadani zaslat. Snazime se
o to, aby vSechny informace , které vdm podavamgz(a tomto technickém listu nebo jinak) byly sprd. AvSak nemame ani vliv na
kvalitu nebo stav podkladu ani na jiné faktory ré&tee vyskytuji i pouziti. Nepebirame proto Zadnou zaruku ani za kvalitu prodwiiu

za jakékoli ztraty nebo Skody, které nastaly jggbuzitim, paklize to nebylo dohodnuto pisénZmeny budou pileZitostr# zapracovany
do technickych ligt aby bylo informovano o dalSim vyvoji produktu.

Je na zodpaidnosti uZivatele, aby ziskal tento technicky lkstppouzitim produktu. Datum vydani: 26rvna 2002.

x a International jsou ochranné znamky spolesti International Paint Ltd.

Local Office
PERGE International, s.r.o.
Masarykovo nassti 3/3
702 00 Ostrava — Moravska Ostrava
Tel./Fax: 596 639 851
Tel.: 596 616 335
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