Intergard 410 International

Epoxid Protective Coatings

Popis produktu

Vysoce nandsiva dvouslozkova epoxidovd mezivrstva nebo vrchni natérovd hmota (didle NH) s vybornou
odolnosti vici abrazi a chemickym vliviim.

Pouziti

Vhodna jako soucdst vysoce funkénich natérovych systému, pouzivanych jako antikorozni bariéra v agresivnich
prostiedich se silnou korozi.

Intergard 410 miZze byt pouZit bud’ jako barevna mezivrstva nebo podkladovy nétér pro vysoce funkéni vrchni
natéry nebo jako vrchni NH tam, kde neni pozadovana vysoce kvalitni a dekorativni povrchova tprava.

Pouziva se jak na novych konstrukcich, tak pro udrzbu starych konstrukei v primyslu, chemickych zdvodech,
elektrarnach, papirnich a celul6zkéch.

Praktické informace

Odstin: Siroké spektrum dle systému Chromascan
Stupen lesku: Pololeskly
Obsah susiny: 60% +/- 3% (v zavislosti na odstinu)
Bod vzniceni: Baze (Slozka A) Tuzidlo (Slozka B) Smés
30°C 29°C 30°C
Typicka tloustka: 100 - 150 mikroni - suchy film
167 - 250 mikrond - mokry film
Teoretickd vydatnost: 4,8 m*/litr pii 125 mikronech DFT a uvedeném obsahu susiny
Praktickd vydatnost: Pocitejte s patfiénymi ztratami
Metody aplikace: Bezvzduchovy nebo vzduchovy nastiik, Stétec, valeCek

Doba schnuti:
Doba pretiratelnosti
doporuc¢enymi vrchnimi NH

Teplota Pro dotyk Zcela suchy Minimum Maximum
10°C 5 hodin 24 hodin 24 hodin 10 dnf
15°C 4 hodiny 20 hodin 20 hodin 7 dni
25°C 2 hodiny 10 hodin 10 hodin 7 dni
40°C 1 hodina 5 hodin 5 hodin 4 dny
vVOC

403 g/l UK - PG6/23(92), Ptiloha 3
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Piiprava povrchu

Povrch uréeny k natfeni musi byt Cisty, suchy a zbaveny vsech znecistujicich latek. Pred aplikaci NH musi byt kazdy povrch
zhodnocen a osetfen podle normy ISO 8504:1992.

Povrchy opatiené zdkladnim ndtérem
Intergard 410 musi byt nandSen na doporuceny antikorozni ndtérovy systém. Povrch musi byt suchy a zbaveny vsech

znecistujicich latek. Intergard 410 musi byt aplikovan v dobé¢ pretiratelnosti pfedchoziho natéru (viz technicky list
piislusného produktu).

Defektni a poskozend mista musi byt oSetiena podle predepsaného standardu (napi. Sa2 '/, (ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-
SP6, Abrazivni tryskani, nebo SSPC-SP11, Cisténi elektricky pohdnénymi ndstroji) a opatiena opravnym natérem pied
aplikaci Intergard 410.

Ocel opatfend zdkladnim natérem ve vyrobé
Svary a poskozend mista musi byt otryskdna na stupeii Sa2 '/, (ISO 8501-1:1988) nebo SSPC-SP6.

Pokud zakladni natér vykazuje velké mnoZstvi poskozeni a defekttl, je nutné jej znovu otryskat.

Povrchy opatfené zdkladnim zinkovym nédtérem
Povrch zékladni barvy musi byt suchy, Cisty, zbaveny necistot a zinkovych soli pfed aplikaci Intergard 410. Pied aplikaci se

presvédcte, Ze zakladni zinkova NH je zcela vytvrzena.

Aplikace

Miseni: Materidl je doddavan ve dvou nadobéach. VZdy smichejte ob¢ slozky
v uvedeném poméru. Pokud jsou jednou obé sloZky smichény, je
nutné je pouzit v dobé¢ jejich zpracovatelnosti.

1) Rozmichejte bazi (slozka A) motorovou michackou
2) Smichejte cely obsah tuzidla (slozka B) s bdzi (slozka A) a zamichejte
motorovou michackou.

Smésovaci pomér: 4:1 dle objemu

Doba zpracovatelnosti: 10°C 15°C 25°C 40°C
8 hodin 6 hodin 4 hodiny 2 hodiny
Bezvzduchovy nastiik: Doporucen - rozpéti trysek 0,45 - 0,58 mm (18-23%)
- celkovy vystup tlaku na trysce ne mensi nez 176 g/cm’
Vzduchovy ndstiik: Doporucen pistole DeVilbissMBC nebo JGA
vzduchovy uzavér 704 nebo 765
typ trysky E
Stétec: Vhodny pouze pro malé plochy. Obvykle lze dosdhnout tloustky 50-75
mikrond.
Vilecek: Vhodny pouze pro malé plochy. Obvykle 1lze dosahnout tloustky 50-75
mikront
Redidlo: International GTA220. Nefedit vice nez je povoleno mistn{ legislativou.

Cistic:
Prerusent prace:
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International GTA822

Materidl nesmi zGstat v hadicich, pistoli nebo stifkacim vybaveni. Proto jej
dikladné vymyjte International GTA822. Jednou vytvofend smes by neméla
byt znovu uzavirdna do puvodnich nadob. Po delSich prestavkach se
doporucuje NH znovu promichat.

Thned po pouziti ocistéte veskeré vybaveni International GTA822. Je rovnéz
vhodné vyplachovat stifkaci vybaveni v prub&hu prace. Cetnost tohoto
vyplachovani zavisi na mnozstvi materidlu, teploté a case (vcetn¢ prestavek).

Vsechen ptebytecny materidl a prazdné plechovky by mély byt zlikvidovany
v souladu s regiondlnimi predpisy.



Charakteristika produktu

Maximdlni tloustku (DFT) ndtéru lze ziskat bezvzduchovym ndstfikem. Pfi pouZziti jinych aplika¢nich metod nebude
pozadované tloustky filmu dosaZeno. Pfi aplikaci vzduchovym ndstiikem je pro dosaZeni maximalni tloustky nutno pouzit
kiizového vzoru“ ndstiiku. Pii pifili§ vysokych nebo nizkych teplotich musi byt pro dosaZeni maximalni tloustky nétéru
pouzita specifickd aplika¢ni technika.

Intergard 410 nebude faddné vytvrovat pfi teplotdch niz§ich nez 5°C. Pro maximdlni funk¢nost nitéru by méla byt teplota pfti
vytvrzovéni alespon 10°C.

Teplota povrchu musi byt alespon 3°C nad rosnym bodem.

Prii aplikaci Intergard 410 v uzavienych prostorach zajistéte dostatecnou ventilaci.

Intergard 410, stejn¢ jako vSechny epoxidové NH, které jsou vystaveny venkovnimu prostfedi, vybledne a zkiidovati. Tyto
fenomény nemaji zadny vliv na antikorozni ucinek natéru. Mira kiidovaténi je zdvisld na klimatickych podminkdch a
obvykle je omezena na tenkou vrstvu na povrchu natéru. Kiidovaténi pravdépodobné snizi antikorozni ucinky natéru v

piipadg, Ze zkiidovany povrch bude odstranén, napf. pfi vystaveni UV zdfeni se souc¢asnym puisobenim proudici vody.

Pokud je pozadovana dekorativni kone¢na tprava s dobrou retenci odstinu a povrchového lesku, je vhodné piekryt Intergard
410 doporucenou vrchni barvou.

Kondenzace, kterd vznikla v pribéhu nebo tésné po aplikaci miZe mit negativni vliv na vzhled povrchu (povrch se stava
matnym a mén¢ kvalitnim).

Predcasné vystaveni proudici vod¢ mtliZe zejména u tmavych odstinti vyvolat zménu barvy.

Intergard 410 je pouzitelny jako ochranny systém pro betonové podlahy a zdi, vystavené mirnému vlivu chemickych latek a
lehkému provozu.

Beton by mél vytvrzovat alespon 28 dni pred aplikaci natéru. Vlhkost betonu by méla byt nizsi nez 6%. Povrch by mél byt
Cisty, suchy a zbaveny vsSech zneCiStujicich latek, vykvétu, mastnot, oleje, starych natéri a zvétralého betonu.
Prefabrikovany beton by m¢l byt lehce otryskdan nebo oSetfen kyselinou, a tak zbaven vykvétu. Zdkladni natér by mél byt
proveden hmotou Intergard 410 nebo Intergard 740 natfedénou 10 — 20 % fedidla International GTA220.

Tento produkt spliuje tyto specifikace:

BS.5493:1977 KU1B, KF1B a KF1D

Shell Specification DEP 40.48.00.30 Gen. Chapter VI (d)

Vhodné systémy

Intergard muze byt aplikovan na velké mnozstvi zakladnich NH:

Intercure 200 Interplate 11 Interzinc 22 (doporucuje se
Intercure 202 Interplate 170 spojovaci nebo mlhovy natér)
Intercure 420 Interplate 180 Interzinc 42

Intercure 422 Interplate 240 Interzinc 52

Intergard 251 Interzinc 12 (doporucuje se Interzinc 72

Intergard 269 spojovaci nebo mlhovy natér) Interzinc 315

Vhodné vrchni nétéry pro Intergard 410:

Interfine 629HS Intergard 740
Intergard 410 Interthane 990

Dalsi vhodné zdkladni a vrchni natéry doporuci International Protective Coatings.
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Dalsi informace

Dalsi informace tykajici se prumyslovych standardd, termint a zkratek pouzitych v tomto technickém listu Ize
nalézt v nasledujicich kapitoldch manudlu International Protective Coatings:

e Definice a zkratky e Aplikace nitéru
e Piiprava povrchu e Teoretickd a praktickd vydatnost

Individudlni kopie téchto informaci Ize zaslat na pozadani.

Bezpecnost

Tento produkt by mél byt pouZivan pouze profesiondlnimi natéraci a v souladu s informacemi uvedenymi v
tomto technickém listu, bezpecnostnim listu a na obalu NH. Nemél by byt pouzivan bez fadného prostudovani
bezpecnostniho listu, ktery International Protective Coatings svému zakaznikovi poskytl. Veskeré prace tykajici
se aplikace a pouziti tohoto produktu by mély byt provddény v souladu s ndrodnimi zdravotnimi,
bezpecnostnimi a ekologickymi standardy a opatfenimi. V piipad¢€, Ze materidl natfeny timto produktem bude
svafovan nebo fezdn plamenem, dojde k vyluovani prachu a zplodin, proto je nutné pouzivat vhodné ochranné
prostfedky a adekvatni ventilaci. V piipad¢ jakychkoliv pochybnosti o vhodnosti pouziti této NH kontaktujte
International Protective Coatings.

Vaha produktu 1,29 - 1, 42 kg/l

Velikost baleni 20 litra
Intergard 410 - baze 16 litra v 20-ti litrovém obalu
Intergard 410 — tuzidlo 4 litry v 5-ti litrovém obalu

V piipad€ zdjmu o jinou velikost baleni, kontaktujte International Protective Coatings.

Dopravni hmotnost Ttida nebezpecnosti: 1263
201 24,2 kg baze (slozka A)
4,2 kg tuzidlo (slozka B)

Uskladnéni Doba skladovani: Minimdlné 12 mésict pii teplot¢ 25°C. Pred
dal§im pouZzitim je nutnd kontrola. Skladujte na
suchém tmavém misté mimo dosah tepla a
mozZnosti vzniceni.

Upozornéni

Informace uvedené v tomto technickém listu nejsou vycerpdvajici. V pripadeé, Ze by tato ndtérovda hmota méla byt pouZita pro jiny iicel nez je
v listu popsdno, vyZddejte si nejprve pisemné potvrzeni. Prdce bez pisemného potvrzeni jsou provddeény na vlastni riziko. Jakdkoli zdruka
nebo specifickd doba nebo podminky prodeje jsou obsaZeny v Terms & Conditions of Sale, které Ize na poZdddni zaslat. SnaZime se o to, aby
v§echny informace , které vam poddvdme (at jiZ v tomto technickém listu nebo jinak) byly sprdvné. Av§ak nemdme ani vliv na kvalitu nebo
stav podkladu ani na jiné faktory, které se vyskytuji pri pouZiti. Nepiebirdme proto Zddnou zdruku ani za kvalitu produktu ani za jakékoli
ztrdty nebo skody, které nastaly jejim pouZitim, pakliZe to nebylo dohodnuto pisemné. Zmény budou prileZitostné zapracovany do technickych
listit, aby bylo informovdno o dalsim vyvoji produktu.

Je na zodpovédnosti uZivatele, aby ziskal aktudlni technicky list pred pouZitim produktu. Datum vyddni: 1.9.1997

x a International jsou ochranné zndmky spolecnosti International Paint Ltd.

Kontakt
PERGE International, s.r.o.
Masarykovo ndmésti 3/3
702 00 Ostrava — Moravska Ostrava
Tel./Fax: 596 639 851
Tel.: 596 616 335
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