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POPIS PRODUKTU

DOPORUCENE

POUZITI

PRAKTICKE
INFORMACE PRO:
INTERPLUS 356

REGULACNI UDAJE

Epoxid tolerantni k povrchu

Dvouslozkova, vnitfné flexibilni, vysoce nanasiva epoxidova naterova hmota tolerantni k priprave povrchu
snizkym obsahem VOC. NH je pigmentovana hlinikem a destickovitou Zelezitou slidou pro zvySeni antikorozni
odolnosti. Vytvrzuje pri nizkych teplotach (-5°C a méne).

Vysoce funkcni udrzbova NH vhodna pro rozmanité povrchy vcetne rucne nebo mechanicky pripravené
zkorodované oceli.

Specialné navrzena pro pouzitiv pfi nizkych teplotach nebo kde je vyzadovana rychla pretiratelnost.
Interplus 356 je vhodny pro udrzbu v agresivnich prostredich jako jsou primorské konstrukce, rafinerie,

chemické zavody, pobrezni konstrukce, celulézky, papirny a mosty, zejména tam, kde neni mozné suché
abrazivni tryskani. Idedlni ve spojeni s hydraulickym ciStenim pod vysokym tlakem nebo mokrym tryskanim.

Odstin Hlinikova Seda

Stupen lesku Mat

Objem susiny 70%

Typicka tloustka 75-125 mikront (3-5 mils) suchého filmu ekvivalentni
natéru 107-179 mikrontm (4,3-7,2 mils) mokrého filmu

Teoreticka vydatnost 5,60 m?/litr pfi 125 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového podilu susiny
225 sq.ft/US gallon pfi 5 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu susiny

Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat mokré
Aplikaéni metoda Bezvzduchové stiikani, Vzduchové stfikani - tryskana ocel

Stétec, Valecek - ruéné nebo mechanicky pfipraveny ocelovy podklad
Doba schnuti

Interval pro pretirani
doporu¢enymi krycimi natéry

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum

5°C (41°F) 8 hodin(y) 18 hodin(y) 10 hodin(y) Prodlouzeny®
15°C (59°F) 2 hodin(y) 10 hodin(y) 6 hodin(y) Prodlouzeny’
25°C (T7°F) 90 minut(y) 6 hodin(y) 4 hodin(y) Prodlouzeny®
40°C (104°F) 45 minut(y) 3 hodin(y) 2 hodin(y) Prodlouzeny®

" Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings

Bod vzplanuti Cast A 44°C (111°F); Cast B 27°C (81°F); Smichano 40°C (104°F)
Hustota 1,51 kg/l (12,6 Ib/gal)

Obsah tékavych 2.54 Ib/gal (305 g/lt) EPA Metoda 24

organickych latek 198 g/kg Direktiva EU Emise rozpoustédel
(VOC) (Council Directive 1999/13/EC)

Dalsi detaily viz. sekce Charakteristika produktu

P
[N
ECOTETCH

—

Ecotech je ekologicka iniciativa firmy International Protective Coatings, svétového lidra v
technologii natérd, ktera prosazuje celosvétové pouZivani ekologicky Setrnych produkt.

Protective Coatings Celosvétové dostupny produkt }/
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Epoxid tolerantni k povrchu

PRIPRAVA Vykon tohoto produktu zavisi na stupni pfipravy povrchu. Povrch uréeny k natéru musi byt Cisty, suchy a
POVRCHU zbaveny vSech znecistujicich latek. Pred aplikaci natéru musi byt veSkeré povrchy o$etfeny a jejich kvalita
zhodnocena v souladu s 1ISO 8504:2000.

Nashromazdéné necistoty a rozpustné soli musi byt odstranény. Nedistoty Ize odstranit suchym nylonovym
kartacem, rozpustné soli omyjte Cistou vodou.

Abrazivni tryskani

Interplus 356 muze byt aplikovan na povrch abrazivné otryskany na minimalné Sa1 (ISO 8501-1:2007), C nebo
D stupen zkorodovani, nebo SSPC SP7.

Ruéni nebo mechanicka priprava povrchu

Ocistéte ru¢né nebo mechanicky na min. St2 (ISO 8501-1:2007), nebo SSPC SP2..

Volna rez musi byt odstranéna a plochy, které nelze adekvatné pfipravit jehlovkou nebo oklepanim, by mély byt
lokalné otryskany na min. Sa 2 (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP6. Typicky se toto tyka vychoziho stupné
zkorodovani oceli C a D tohoto standardu.

Pokud bude pracovni teplota natiraného povrchu vyssi nez 100°C(212°F), musi byt takové plochy ocisteny
minimalne na stupen St3 (ISO 8501-1:1:2007) nebo SSPC-SP3 pro zajisténi optimalni vykonnosti natéru.

Ultra vysokotlaké cisténi tlakovou vodou/ Mokré abrazivni tryskani

Smi byt aplikovan na povrch abrazivné otryskany na Sa2%z (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP6, jez byl
degradovan bleskovou korozi ne vic nez na HB22M (viz. International Hydroblasting Standard), nebo SB2'2M
(viz. International Slurry Blasting Standard). Za jistych okolnosti Ize aplikovat i na vihké povrchy. Pro dal$i
informace kontaktujte International Protective Coatings.

Staré a degradované natéry

Interplus 356 je vhodny pro spojové pfetirani vétSiny starych, dobfe pfilnavych natérd. Uvolnéné a odlupujici se
natéry musi byt odstranény az do okraji s dobrou pfilnavosti. Hladké lesklé epoxidy a polyuretany budou
pravdépodobné vyzadovat zdrsnéni..

APLIKACE Michani Material je dodavan ve 2 slozkach jako jedno baleni: VZdy smichejte kompletni
baleni v dodanych pomérech. Jednou smichané baleni musi byt vyuZito béhem
specifikované doby zpracovatelnosti.

1) Mechanicky rozmichejte Bazi (Slozka A).
(2) Spojte kompletni obsah Baze (Slozka A) s Tuzidlem
(Slozka B) a diikladné mechanicky promichejte.
Smésny pomér 3 Gast(i) : 1 Cast(i) objemové
Doba 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)
zpracovatelnosti 8 hodin(y) 4 hodin(y) 2 hodin(y) 45 minut(y)
Vysokotlaké Doporuéeno Rozsah trysek 0,48-0,58 mm (19-23 thou)
bezvzduchové Celkovy vystupni tlak na trysce ne mensi nez 211
stfikani kg/cm? (3000 p.s.i.)
Vzduchové stiikani  Doporuceno Pistole DeVilbiss MBC, nebo JGA
(Tlakova nadoba) Vzduchova hlava 704. nebo 765
Tryska E
Stétec Doporuceno Typicky je mozno dosahnout 75-100 mikront (3,0-4,0
mils)
Valecéek Doporuéeno Typicky je mozno dosahnout 50-75 mikronu (2,0-3,0
mils)
Redidlo International GTA220 (nebo Muze byt nutné za nizkych teplot, viz. Charakteristika
International GTA415) produktu. Nefedte vice, nez dovoluje lokalni

environmentalni legislativa.
Cistici prostfedek International GTA822 (nebo International GTA415)

Preruseni prace Nedovolte, aby material zustal v hadicich, stfikaci pistoli, nebo stfikacim zafizenich.
Duikladné proplachnéte cely aparat fedidlem GTA822. Jednou smichany material
jiz neuskladnujte. Po delSim pferuSeni prace zacnéte z €erstvé namichanou
natérovou hmotou.

Cisténi Ihned po pouziti ihned vycistéte veskeré vybaveni fedidlem International GTA822.
Doporucujeme cely aparat v prabéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat.
Frekvence Cidténi zavisi na mnozstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobé,
ktera uplynula od zapogati prace véetné prostoju.

Veskery pfebytecny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v souladu s
pFisluSnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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CHARAKTERISTIKA Aby byl zajistén dobry antikorozni vykon na ru¢né pripravené oceli, je dllezité dosahnout minimalné 200

PRODUKTU

KOMPATIBILITA
SYSTEMU
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mikron{ (8 mils) suché tloustky filmu aplikaci nékolika vrstvev natéru.

Pokud nanasite Interplus 356 Stétcem nebo valeCkem, bude pravdépodobné nutné pro dosazeni specifikované
tloustky celého systému aplikovat nékolik vrstev.

Wet Blasted (Damp Surfaces)

Pokud je v procesu mokrého tryskani pouzita slana voda, je nasledné nutné povrch dikladné umyt Cistou
vodou. U ¢erstvé otryskanych povrchi se toleruje mirna bleskova koroze. Je to lepsi, nez kdyz je povrch pfili§
mokry. Louze a nahromadéna voda musi byt odstranény.

Pro zajisténi dobré pretiratelnosti starého natéru Interplus 356 jinymi materialy, musi byt jeho povrch Eisty a
zbaven kontaminaci, zvlast kdyz je povrch drsny pfitomnosti Zelezitoslidové pigmentace.

Vytvrzovani za nizkych teplot

Interplus 356 vytvrzuje pfi teplotach nizSich nez 0°C. Tento produkt by ovSem nemél byt pfi téchto teplotach
aplikovan, pokud na podkladu hrozi nebezpeci tvorby ledu.
Minimalni doby pfetiratelnosti
doporu€enymi vrchnimi natéry

Teplota Suchy na dotek Suchy pro manipulaci Minimalni Maximalni
-5°C (23°F) 24 hodin(y) 60 hodin(y) 60 hodin(y) Prodlouzeny*
0°C (32°F) 16 hodin(y) 36 hodin(y) 36 hodin(y) Prodlouzeny*

Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings

VyS$e stanovené doby natéru "suchého na dotek" odrazi skute¢nou dobu chemického vytvrzovani, spiSe nez
pouhé fyzikalni usazovani solidifikaci filmu v teplotach niz8ich nez 0°C (32°C)

Pro aplikaci produktu Interplus 356i pri nizkych teplotach airless nastrikem, muze byt vyZzadovano fedéni.
Obvykle je dostacujici 5% redidla International GTA220 objemové.

Interplus 356 je vhodny pro ochranu oceli vystavené stalym suchym provoznim teplotam do 150°C (302°F).
Interplus 356 neni ur€en pro trvaly ponor.

Pozn: Hodnoty VOC jsou typické a jsou poskytnuty pouze jako voditko. Mohou kolisat v zavislosti na faktorech
jako jsou napf. barevné rozdily, ¢i bézné vyrobni tolerance.

Kromé oprav nasledujicich natért je Interplus 356 obecné aplikovan na holou ocel, ale v presazich je pIné
kompatibilni s vétSinou starych degradovanych natérd.

Intercure 200 Interzinc 12
Intergard 251 Interzinc 22
Intergard 269 Interzinc 42
InterH20 280 Interzinc 52

Interseal 670HS Interzinc 315

Doporuéené vrchni /mezivrstvé natéry jsou:

Intercure 420 Interplus 356
Interfine 629HS Interplus 770
Interfine 878 Interplus 880
Interfine 979 Interseal 670HS

Interfine 1080
Intergard 475HS
Intergard 740

Interthane 990
Interzone 505
Interzone 954

Je nezbytné poznamenat, Ze Interplus 356 neni vhodny pro pfetirani tenkovrstvych alkydovych,
chlorkauc¢ukovych, vinylovych a akrylatovych vrchnich natéra.

Pro informace o jinych vhodnych vrchnich a mezivrstvych natérech kontaktujte International Protective

Coatings..
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DALSi INFORMACE Dalsi informace tykajici se priimyslovych standardt, termin(i a zkratek uvedenych v t&chto technickych
udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na www.international-pc.com:

+ Definice & Zkratky

» PFiprava povrchu

+ Aplikace natér

» Teoreticka & Prakticka vydatnost

Individualni kopie téchto informaénich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s radami
OPATRENI uvedenym v tomto dokumentu, bezpe¢nostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpecnostnich listl, které firma
International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s narodnimi
zdravotnimi, bezpe€nostnimi a ekologickymi standarty a pfedpisy.

PFi svafovani ¢i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu¢ovani exhalatd a vypar(,
coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedkd osobni ochrany a adekvatni ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective Coatings.

VELIKOST BALENI Velikost baleni Cast A Cast B
Objem Velikost Objem Velikost
20 litrd 15 litra 20 litra 5 litra 5 litrdh
5 US gal 3 US gal 5 US gal 1 US gal 1 US gal

V pfipadé dotaz(i ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International Protective Coatings.

PREPRAVNI HMOTNOST  Velikost baleni Cast A CastB
20 litr 27.7 kg 5.3 kg
5 US gal 56.2 Ib 8.8 1b
SKLADOVAN:I Doba skladovatelnosti ~ Minimalné 12 mésict pfi 25°C (77°F). Pribézné kontrolujte. Skladujte na suchém,

tmavém misté, mimo dosah tepla a zdroji vzniceni.

Dtilezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tucel, nez je v tomto tudajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal potvrzeni o vhodnosti tohoto produktu pro zamysleny Gcel, &ini tak na viastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at' uz
v tomto tdajovém listu Ci jinak) jsou na zakladé nasich nejlepSich znalosti spravné, ale nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dalsimi faktory
ovlivriujicimi pouziti a aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud se specificky pisemné nezavazeme, jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu &i za (podminéno
maximalnim rozsahem povolenym zékonem) jakékoliv $kody nebo ztraty vyvstavajici z pouziti tohoto produktu neakceptujeme. Timto odmitame jakékoliv zaruky Ci ztiznosti, vyjadrené ¢i
naznacené, Ukonem prava Ci jinak, vcetné a bez omezeni, jakychkoliv implikovanych zaruk prodejnosti ¢i vhodnosti pro konkrétni tcely. Veskeré dodané produkty a poskytnuté technické
poradenstvi podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Méli byste kopii tohoto dokumentu ziskat a peclivé si jej precist. Informace obsaZené v tomto udajovém listu jsou
prubézné Eas od ¢asu modifikovany ve svétle nové nabytych zkuSenosti a nasi politiky neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti uZivatele pred pouzitim tohoto produktu kontaktovat
mistniho zastupce International Paint a ovérit si, zda je tento tdajovy list aktualni.

Datum vydani: 9.6.2010
Copyright © AkzoNobel, 9.6.2010.

LInternational. , intemational a vSechny produkty uvedené v této publikaci jsou ochrannou znamkou, ¢i licenci Akzo Nobel.

www.international-pc.com
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