Interplus, 256 ¢~ International.

Epoxid tolerantni k povrchu

POPIS PRODUKTU Dvoukomponentni, vnitfné flexibilizovany, vysoce nanasivy epoxidovy zakladni natér tolerantni k povrchu, s
nizkym VOC. Pigmentovany hlinikem a lamelarni Zelezitou slidou pro lepSi korozni odolnost.

Tato receptura reprezentuje druhou generaci technologie tolerantni k povrchu. Produkt ma jak aplika¢ni tak
vykonnostni vlastnosti optimalizované pro pouZziti v SirSim teplotnim rozpéti.

DOPORUCENE Vysoce vykonny priimyslovy udrzbovy natér pro pouZiti na Sirokou $kalu povrchd véetné ruéné a mechanicky
POUZITI Cisténé zrezivélé oceli.

Interplus 256 je zvlasté uzite¢ny pfi udrzbé offshore instalaci a v jinych agresivnich prostfedich jako jsou
rafinérie, pobfezni konstrukce, papirny, celulézky a mosty tam, kde suché abrazivni tryskani neni mozné.

Idealni pro pouziti ve spojeni s mokrym abrazivnim tryskanim, nebo ultra vysokotlakym tryskanim vodou, nebo
jako mistni zakladni natér na zkorodované povrchy v udrzbovych situacich.

Pro pouziti na horkych povrSich neustale vystavenych teplotam do 150°C (302°F) a pro protikorozni ochranu
pod tepelnou izolaci uhlikové a nerezové oceli.

PRAKTICKE Odstin Hlinikovy

INFORMACE PRO:

INTERPLUS 256 Stupen lesku Polomat
Objem susiny 80%
Typicka tloustka 75-150 mikront (3-6 mils) suchého filmu ekvivalentni
natéru 94-188 mikrontim (3,8-7,5 mils) mokrého filmu

Teoreticka vydatnost 6,40 m?/litr pfi 125 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového podilu susiny
257 sq.ft/US gallon pfi 5 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu suSiny

Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat

Aplika¢ni metoda Bezvzduchové stfikani, Vzduchové stfikani, Stétec, Valetek
Doba schnuti

Interval pro pretirani
doporucenymi krycimi natéry

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum

10°C (50°F) 12 hodin(y) 22 hodin(y) 22 hodin(y) Prodlouzeny®
15°C (59°F) 9 hodin(y) 16 hodin(y) 16 hodin(y) Prodlouzeny®
25°C (77°F) 5 hodin(y) 9 hodin(y) 9 hodin(y) Prodlouzeny’
40°C (104°F) 2 hodin(y) 6 hodin(y) 6 hodin(y) Prodlouzeny®

" Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings
Pro vytvrzovani za zvySenych teplot je dostupné alternativni tuzidlo. Detaily viz. Charakteristika produktu.

REGULAGNI UDAJE  Bod vzplanuti Cast A 34°C (93°F); Cést B 69°C (156°F); Smichano 39°C (102°F)
(Typicky)
Hustota 1,39 kg/l (11,6 Ib/gal)
Obsah tékavych 2.21 Ib/gal (265 g/l) USA - EPA Metoda 24
organickych latek 45 . Direktiva EU Emise rozpoustédel
(voc) (Council Directive 1999/13/EC)

Dals$i informace viz. Charakteristika produktu.

Protective Coatings
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Vykon tohoto produktu zavisi na stupni pfipravy povrchu. Povrch uréeny k natéru musi byt €isty, suchy a zbaveny
vSech znedistujicich latek. Pfed aplikaci natéru musi byt veskeré povrchy oSetfeny a jejich kvalita zhodnocena v

souladu s ISO 8504:2000.

Nashromazdéné nedistoty a rozpustné soli musi byt odstranény. Nahromadéné necistoty Ize bézné odstranit suchym
okartacovanim, rozpustné soli omyjte Cistou vodou.

Abrazivni tryskani

Interplus 256 mGze byt aplikovan na povrch abrazivné otryskany na minimalné Sa1 (ISO 8501-1:2007), C nebo D
stupen zkorodovani, nebo SSPC SP7.

Ruéni nebo mechanicka priprava povrchu

Ocistéte ruéné nebo mechanicky na min. St2 (ISO 8501-1:2007), nebo SSPC SP2.

Volna rez musi byt odstranéna a plochy, které nelze adekvatné pfipravit jehlovym oklepavacem nebo oklepanim, by
mély byt lokalné otryskany na min. Sa 2 (ISO 8501-1:2007), nebo SSPC SP6. Typicky se toto tyka vychoziho stupné
zkorodovani oceli C a D tohoto standardu.

Na horkych ocelovych povrsich se pozaduje €isténi na minimalné St3 (ISO 8501:1988). Optimalniho vykonu bude
dosazeno ruéni pfipravou dle SSPC-SP11, nebo tryskanim na Sa2 (ISO 8501-1:2001) nebo SSPC-SP6.

Ultra vysokotlaké ¢isténi tlakovou vodou / Mokré abrazivni tryskani

Smi byt aplikovan na povrch abrazivné otryskany na Sa2 (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP6, jez byl degradovan
bleskovou korozi ne vic nez na HB2M (viz. International Hydroblasting Standard). Za jistych okolnosti Ize aplikovat i na
vlhké povrchy. Pro dals$i informace kontaktujte International Protective Coatings.

Staré a degradované natéry

Interplus 256 je vhodny pro spojové pretirani vétsiny starych, dobfe pfilnavych natérG. Uvolnéné a odlupujici se natéry
musi byt odstranény az do okrajt s dobrou pfilnavosti. Hladké lesklé epoxidy a polyuretany budou pravdépodobné

vyzadovat zdrsnéni..

Michani

Smésny pomér

Doba
zpracovatelnosti

Vysokotlaké
bezvzduchové
strikani

Vzduchové strikani
(Tlakova nadoba)

Stétec

Valecek

Redidlo

Cistici prostredek

Preruseni prace

Materidl je dodavan ve 2 slozkach jako jedno baleni: Vzdy smichejte kompletni baleni v
dodanych pomérech. Jednou smichané baleni musi byt vyuzito béhem specifikované
doby zpracovatelnosti.
(1) Mechanicky rozmichejte Bazi (Slozka A).
(2) Spojte kompletni obsah Baze (Slozka A) s Tuzidlem

(Slozka B) a diikladné mechanicky promichejte.

3.0 ¢ast(i) : 1.0 ¢ast(i) objemove

10°C (50°F)
2 hodin(y)

15°C (59°F)
90 minut(y)

25°C (77°F)
60 minut(y)

40°C (104°F)
30 minut(y)

Pro vytvrzovani za zvySenych teplot je dostupné alternativni tuzidlo. Detaily viz.
Charakteristika produktu.

Vhodné Rozsah trysek 0,45-0,58 mm (18-23 thou)
Celkovy vystupni tlak na trysce ne mens$i nez 176 kg/cm?
(2503 p.s.i.)

Vhodné Pistole DeVilbiss MBC, nebo JGA

Vzduchova hlava 704. nebo 765

Tryska E
Doporuc¢eno Typicky je moZno dosahnout 75-125 mikronu (3,0-5,0 mils)
Doporuc¢eno Typicky je mozno dosahnout 75-100 mikronu (3,0-4,0 mils)

International GTA220 Nefedte vice, nez dovoluje lokalni environmentalni

legislativa
International GTA822 nebo International GTA41&

Nedovolte, aby material zlstal v hadicich, stfikaci pistoli, nebo stfikacim zatizenich.
Dulkladné proplachnéte cely aparat fedidlem GTA822. Jednou smichany material jiz
neuskladriujte. Po del§im pferuseni prace za¢néte z Eerstvé namichanou natérovou
hmotou.

lhned po pouziti ihned vycistéte veSkeré vybaveni fedidlem International GTA822.
Doporuc¢ujeme cely aparat v pribéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat. Frekvence
¢isténi zavisi na mnozstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobé, ktera uplynula od
zapocati prace vcetné prostoju. Veskery prebyte¢ny material a prazdné nadoby by mély
byt likvidovany v souladu s pfislusnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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CHARAKTERISTIKA Interplus 256 je produkt vyhodny pro aplikaci na ruéné pfipravenou zkorodovanou ocel a je zvlasté vhodny jako

PRODUKTU udrzbovy mistni zékladni natér. Za téchto okolnosti by aplikace méla byt provedena Stétcem, ktery zaruci dobré
zvlhéeni ru¢né pfipraveného podkladu. Pro vétsi plochy, které jsou pfipravovany mechanicky, nebo tryskanim,
mohou byt vhodné jiné produkty. Pro detaily prosime kontaktujte International Protective Coatings.

Aby byl zajistén dobry antikorozni vykon na ru¢né pfipravené oceli, je dllezité dosahnout minimalné 200
mikronG (8 mils) suché tloustky filmu aplikaci nékolika vrstvev natéru.

Pokud nanasite Interplus 256 Stétcem, bude pro dosazeni specifikované tloustky celého systému
pravdépodobné nutné aplikovat nékolik vrstev.

Pro zajiSténi dobré pretiratelnosti starého natéru Interplus 256 jinymi materialy, musi byt jeho povrch Cisty a
zbaven kontaminaci, zvlast kdyz je povrch drsny pfitomnosti Zelezitoslidové pigmentace.

Aplikace a vytvrzovani za teplot pod 10°C (50°F) bude mit za nasledek vyrazné prodlouzené doby vytvrzovani.
Za téchto okolnosti se doporucuje pouzit Interplus 356.

Interplus 256 muze byt aplikovan na substraty s teplotou povrchu béhem aplikace do 100°C (212°F). Za téchto
okolnosti je k zajisténi spravné tloustky natérového filmu nutna rychla aplikace nékolikanasobnych natéra. Z
dlvodu rychlého uvolfiovani tékavych latek z aplikovaného natéru je nutno pouzit vhodné osobni ochranné
prostredky.

Interplus 256 je vhodny pro ochranu oceli, jejiz maximalni operacni teplota za sucha je 150°C (302°F), narazové
az do 200°C (392°F).

Interplus 256 neni uréen pro trvaly ponor.
Vytvrzovani za zvySenych teplot
Pro aplikace za teplot vétSich nez 25°C (77°F) je dostupné alternativni tuzidlo.

Intervaly pro pretirani
doporuéenymi krycimi natéry

Teplota Suchy na dotek PIné vyschly Minimum Maximum
25°C (77°F) 6 hodin 11 hodin 11 hodin Prodlouzeny*
40°C (104°F) 3 hodin 7 hodin 7 hodin Prodlouzeny*

Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings
Doba zpracovatelnosti pfi 25°C (77°F) je 1 1/2 hodiny a 1 hodinu pfi 40°C (104°F)

Poznamka: Udavané hodnoty obsahu tékavych latek VOC jsou zaloZeny na pro produkt maximalnim mozném
mnozstvi. Je v8ak zarover nutno brat v potaz odchylky zptsobené rdznymi barevnymi odstiny a bézné vyrobni

tolerance.

KOMPATIBILITA Kromé oprav nasledujicich natért je Interplus 256 obecné aplikovan na holou ocel, ale v pfesazich je pIné
SYSTEMU kompatibilni s vétSinou starych degradovanych natéru.

Intercure 200 Interzinc 12

Intergard 251 Interzinc 22

Intergard 269 Interzinc 42

InterH20 280 Interzinc 52

Interseal 670HS Interzinc 315

Doporuc¢ené vrchni /mezivrstvé natéry jsou:

Intercure 420 Interplus 880
Interfine 629HS Interseal 670HS
Intergard 475HS Interthane 990
Intergard 740 Interzone 505
Interplus 256 Interzone 954

Interplus 770

Je nezbytné poznamenat, Ze Interplus 256 neni vhodny pro pfetirani tenkovrstvymi alkydovymi,
chlorkau€ukovymi, vinylovymi a akrylatovymi vrchnimi natéry.

Pro informace o jinych vhodnych vrchnich a mezivrstvych natérech kontaktujte International Protective
Coatings.
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DALSI INFORMACE Dalsi informace tykajici se pramyslovych standard(, termin( a zkratek uvedenych v t&chto technickych
udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na www.international-pc.com:

Definice & Zkratky

+ Priprava povrchu

Aplikace natéra

Teoretickad & Prakticka vydatnosi

Individualni kopie téchto informacnich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s radami
OPATRENI uvedenym v tomto dokumentu, bezpe¢nostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpecnostnich listl, které firma
International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s narodnimi
zdravotnimi, bezpe€nostnimi a ekologickymi standarty a predpisy.

PFi svafovani ¢i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu¢ovani exhalatd a vypar(,
coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedkd osobni ochrany a adekvatni ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective Coatings.

VELIKOST BALENiI Velikost baleni Cast A Cast B
Objem Velikost Objem Velikost
5 litrd 3.75 litra 5 litrd 1.25 litra 3.5 litrt
4 US gal 3 US gal 5 US gal 1 US gal 1 US gal

V pfipadé dotaz(i ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International Protective Coatings.

PREPRAVNi HMOTNOST  Velikost baleni CastA CastB
5 litra 6.2 kg 1.73 kg
4 US gal 41.41b 9.2 b

U.N. Shipping No. UN 1263 (Part A) : UN 1760 (Part B)

SKLADOVAN:I Doba skladovatelnosti ~ Minimalné 12 mésict (baze) a 24 mésicd (tvrdidlo) pfi 25°C (77°F). Prabézné
kontrolujte. Skladujte na suchém, tmavém misté, mimo dosah tepla a zdroju
vzniceni.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tucel, nez je v tomto tdajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamysleny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at uz v
tomto tdajovém listu, &i jinak) jsou na zakladé naSich nejlepSich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavaZeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, &i za jakékoliv $kody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zékonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky ¢i poZadavky explicitné ¢i implicitné vyjadrené, ikonem
prava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti ¢i vhodnosti pro konkrétni tcely. VSechny dodané produkty a poskytnutéa technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Doporuc¢ujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazené v tomto Udajovém listu
podléhaji priibéznym modifikacim odrazejici nase nové nabyté zkusenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti koneéného uZivatele, aby pfed pouzitim tohoto produktu
kontaktoval naseho mistniho zastupce a ovéril, zda jsou technické listy aktuaini.

Tyto technické listy jsou dostupné na nasi webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pfipadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych Gdajovych list, ktera je uvedena na webovych stréankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadrazena.

Datum vydani: 5. 2. 2015
Copyright © AkzoNobel, 5. 2. 2015.

Vsechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com
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