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Aplikace natéru

Uvod

Dlvodem pro aplikaci natéru je snaha ochranit natirany material a/nebo dekorativni
funkce. Funk&nost jakéhokoli natéru je podminéna mnoha faktory, zejména:

pfipravou povrchu
tloustkou nanesené vrstvy
metodou nanaseni

[ ]
[ ]
[ ]
e podminkami v pribéhu aplikace

Priprava povrchu

Priprava povrchu je velmi dulezita pro funkénost natéru, proto byla do této
prirucky zarazena samostatna kapitola tykajici se této problematiky.

Tloustka filmu

Pfiméfena tloustka filmu je nezbytnd pro dobrou funkénost natérového systému.
Aplikace pfili§ malého mnozstvi natérové hmoty ma obvykle za nasledek poruseni
natéru ze zfejmych didvodu. Na druhou stranu ani pfislovi ,&im vice natérové hmoty,
tim lépe“ neni zcela pravdiva. Prili§ velka vrstva natérové hmoty, ktera pracuje s
moderni technologii mize vést bud k zachyceni rozpoustédla a nasledné ztraté
adheze nebo k popraskani zakladniho natéru. U vétSiny natérl jsou z praktickych
dlvodl brany v Gvahu urcité odchylky od dané tloustky suchého filmu, ale presto by
méla byt v pribéhu aplikace co nejpfesnéji dodrzovana doporucena tloustka filmu.

Aktualni tloustka suchého filmu, doporu¢ena pro konkrétni povrch, zavisi na typu
pouzitého natérového systému a charakteru povrchu. Doporucena tloustka suchého
filmu pro jednotlivé produkty je uvedena v technickych listech.

Méreni tloust’ky suchého filmu

Méfeni suchého filmu je mnohem komplikovanéjSi u povrchu, které byly tryskany
hrubymi abrazivy nebo broky, nez u hladkych ocelovych povrchu.

Vysledky méfeni jsou ovlivnény profilem otryskaného povrchu, na kazdém misté je
tloustka povrchu jina.

International Protective Coatings doporucuji pro méreni tloustek kalibraci na hladkém
povrchu dle ISO 2808, Metoda 6.

Pri aplikaci tenké vrstvy je nutné vzit v potaz profil povrchu, protoZze nékteré natérové
hmoty jsou pouzivany pravé k vyplnéni tohoto profilu. Méfeni natéra (napf. blast
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primer), které maji tloustku mensi nez 25 mikrond, je bezvyznamné. DalSi informace
poda International Protective Coatings.

Aplika€ni metody

Aplikacni metody uvedené vtéto pfiruCce jsou nasledujici: Stétec, valecek,
vzduchovy nastfik - konvenéni a pneumaticky - a bezvzduchovy nastfik. Vyhody a
nevyhody jednotlivych aplikacnich metod jsou nize kratce popsany.

Aplikace stétcem

Tato aplikacni metoda vyZaduje pouziti kvalitnich pfirodnich nebo syntetickych $tétcu
vhodné velikosti, které jsou kompatibilni s nanaSenym produktem. Tato aplika¢ni
metoda je relativné pomala, obvykle je pouzivana jen na malych plochach, pfi
aplikaci dekorativnich natéri a barev tolerantnich k povrchu. Tato metoda muze byt
pouzita také tam, kde by nastfik mohl vést ke ztratam materialu a k naslednému
suchému nastriku.

VétSina vysoce nanasivych natérovych hmot by méla byt aplikovana bezvzduchovym
nastfikem, protoze pfi aplikaci Stétcem nelze dosahnout silnéjsi vrstvy filmu. Obecné
|ze fici, ze pro dosazeni stejné tloustky filmu jako u bezvzduchového natéru je nutné
aplikovat alespon dveé vrstvy stétcem.

Pfi nanaseni dvou stejnych barev, napf. chlorkauCukové natérové hmoty na
chlérkau€ukovou natérovou hmotu nebo vinylu na vinyl, je tfeba dbat zvySené
opatrnosti. Rozpoustédla obsazena ve vrchnim natéru mohou znovu rozpustit jiz
zaschlou spodni vrstvu, coz bude mit za nasledek Spatnou povrchovou upravu. Za
téchto okolnosti musi byt pouzivany lehké tahy Stétcem a nikdy by neméla byt
opakované pretirana tataz mista.

Aplikace valeCckem

Aplikace valeckem je rychlejSi nez aplikace Stétcem, a mize byt pouzita i pro vétsi
plochy, zejména pro aplikaci dekorativnich natéra.

Kontrola tloudtky filmu neni jednoducha. Pfi aplikaci valeCkem nelze dosahnout
silngjsi tloustky filmu. Je nutné zvolit vhodnou velikost valeCku. Ta je zavisla na typu
natérové hmoty a na drsnosti povrchu.

Obvykle jsou pouzivana fenolova jadra opatfena hladkou nebo mirné drsnou
vlasovou pokryvkou. Pfed pouzitim musi byt valeCek radné umyt vodou.

Vzduchovy nastfik - konvenéni

Velmi rozSifena a rychla metoda aplikace, pfi které je natérova hmota pod nizkym
tlakem rozprasovana proudem vzduchu. Vybaveni je relativné jednoduché a levne,
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ale je nutné pouzit vhodnou kombinaci mnozstvi a tlaku vzduchu a vhodnou viskozitu
tekutiny.

Pokud neni konvenéni nastfik dikladné kontrolovan, maze dojit k velkym ztratam
materialu, nadmérné tloustce filmu a odrazeni nastfikané hmoty od posSkozeného
povrchu (kratery, stékance/zavoje atd.). Pfi aplikaci touto metodou je obvykle nutné
natérovou hmotu fedit, aby bylo zajiSténo jejich dobré rozprasovani. Touto metodou
nelze aplikovat vysoce nanasivé natéry, které nesmi byt fedény.

Vzduchovy nastrik - pneumaticky

Tlakové nadrze jsou obvykle pouzivany ve spojeni s nizkotlakymi stfikacimi
pistolemi, které zajistuji pfesun barvy z tlakové nadrze pres hadici az do pistole.

Nékteré firmy vyrabéji vhodné vybaveni (napf. DeVilbiss, Binks), které pracuje
nasledujicim zpusobem:

DelSi hadice spojuje zasobnik stlaceného vzduchu s regulatorem na poklopu nadrze.
Cast vzduchu prochazi regulatorem za stanoveného tlaku, ale vétina regulator mine
a dostava se do pistole druhou hadici. Vzduch z nadrze vytlacuje barvu do stfikaci
pistole. Barva v nadrzi by se neméla usazovat, proto je vhodné ji michat (ruéné nebo
mechanicky).

Pneumaticky nastrik je vhodny, pokud ma byt natérova hmota aplikovana na velkou
plochu. U tohoto typu aplikace neni stale ménéna napln, proto je znacné uspofen
¢as. Nastfik mOze byt provadén z jakéhokoliv Uhlu. Mohou byt pouzity nadrze o
maximalnim obsahu 20 litr(i, se kterymi se da lehce pohybovat okolo pracovniho
mista.

Bezvzduchovy nastiik

Narozdil od vzduchového nastfiku neni pfi této aplikatni metodé sméSovana
natérova hmota se vzduchem, proto se také jmenuje bezvzduchovy nastfik.
RozpraSovani natérové hmoty je zajisténo hydraulickym tlakem, ktery vytlacuje
hmotu do specialnich trysek. PoZadovany tlak je vétSinou vytvaren v pumpéach, které
poskytuji pomér mezi 20:1 az 60:1. Bézné pouzivany je 45:1.

Vyhody bezvzduchového nastriku:

1. Vysoce nanasivé natérové hmoty mohou byt aplikovany bez fedéni.

2. Je umoznéna rychla, ekonomicka aplikace.

3. Ve srovnani s konven¢nim nastfikem je snizena nadmérna aplikace, tim jsou také
snizeny ztraty materialu a redukovana prasnost a vypary.

Bezvzduchové zafizeni pouzivaji bézné tlak do 352 kg/cm? a je treba je vzdy
pouzivat v souladu s pokyny vyrobce.
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Bézné trysky velikosti 0,23 - 0,33 mm (9-12%) jsou vhodné pro aplikaci vrstev okolo
50 mikront mokrého filmu. Velikosti 0,33 - 0,48 mm (13-19%) pro tloustky mokrého
filmu 100 - 200 mikrond a 0,48 - 0,79 mm (19-31%) pro vrstvy 200 mikron( a vice.
Vysoce funkéni tmely, které jsou aplikovany ve velkych tloustkach mohou vyzadovat
velikost trysky 1,02 - 1,52 mm (40-60%).

Existuje nékolik druhu trysek, jejich vybér zavisi na pozadované povrchové Upravé a
slozitosti aplikace. U nékterych produktd neni vysledny povrch tak dekorativni, jako
kdyby byl aplikovan konvenénim vzduchovym nastfikem. Pfesto je bezvzduchovy
nastfik rozSifenou metodou aplikace vysoce funkénich natérovych hmot.

v v

International Protective Coatings.

Aplika€ni podminky

povrchu, atmosférické podminky v prabéhu aplikace.
Aplikace by méla byt provadéna jen za pfiznivého a mirného pocasi.
Aplikace by neméla byt provadéna:

e pokud je teplota nizSi nez minimalni teplota dovolena pro aplikaci a vytvrzovani
produktu

e pokud je mlha nebo opar, nebo za silného desté a snézeni

e pokud je povrch mokry a vyskytla se kondenzace, nebo pokud hrozi nebezpeci
vzniku kondenzace v pribéhu vytvrzovani

V noci se teplota oceli snizuje. Opét se zvySuje v pribéhu dne, ale mezi vzestupem
teploty ovzdu$i a teploty oceli je ur€ity odstup. Proto muize dojit ke vzniku
kondenzace. Kondenzace se rovnéz vyskytne, pokud je teplota oceli nizSi nez rosny
bod.

Mezni podminky

Pfi aplikaci natérovych hmot je Spatné poc€asi obvyklym problémem. Relativni vihkost
vSak obvykle sama o sobé problém nezpusobi. VétSina barev mize byt aplikovana i
pfi vy§Si vihkosti, ale nesmi dojit ke vzniku kondenzace na natiraném povrchu. Aby
bylo zjisténo, zda je povrch vlhky nebo ne, je vhodné pouzit teplomér (k méreni
teploty povrchu) a hygrometr/vihkomér (k méfeni vlhkosti), a nasledné z téchto
hodnot vypocitat rosny bod. Aplikace by nemély byt provadény, pokud neni teplota
oceli alespon o 3°C vy$Si nez rosny bod.

Aplikace by neméla byt provadéna, pokud je povrch zasnézeny nebo zmokly.
Nékteré dvouslozkové natérové hmoty (napf. nékteré dvouslozkové epoxidy) nesmi
byt aplikovany pfi nizkych teplotach, jinak nebudou dostate¢né vytvrzeny.
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Extrémni podminky
Extrémnimi podminkami obvykle nazyvame teploty niz8i nez 5°C a vySSi nez 40°C.

PFi teploté nizsi nez 5°C dochazi u nékterych natérovych hmot (zejména u epoxidu)
ke zpomaleni nebo dokonce zastaveni procesu vytvrzovani. Funk&nost jinych
natérovych hmot neni vSak vazné ohrozena. Chlérkau¢ukové natérové hmoty mohou
byt dokonce aplikovany i pfi teploté nizSi nez 0°C, za predpokladu, Ze natirany
povrch je Cisty a neni na ném snih nebo led.

Pri teplotach vys8Sich nez 40°C je schnuti a vytvrzovani natérové hmoty obvykle
zrychleno, a proto je tfeba se vyhnout suchému stfiku. Ten je zpUsoben pfili§ rychlou
ztratou rozpoustédel z kapiCek natérové hmoty pfi pfenosu mezi tryskou a povrchem.
Da se tomu predejit nékolika zptsoby:

1. Udrzujte pistoli v minimalni mozné vzdalenosti od povrchu a provadéjte nastfik

pod uhlem 90°.
2. Zfedte produkt maximalné 5% fedidla.

Pri vysokych teplotach je tfeba pouzit techniky, které zabrani vytvareni kraterd,
prazdnych mist, bublin a Spatného filmu kvuli rychlému odpafovani rozpoustédel.
Pfesto je mozné, za pfedpokladu, Ze budou dodrzeny vySe stanovené pracovni
postupy, aplikovat vétSinu natéra International az do teploty 65°C.

Bezpecnost

Pred aplikaci natérové hmoty si vzdy didkladné prostudujte upozornéni vyrobce
tykajici se pfipravy povrchu, aplikaéniho vybaveni a bezpe&nostnich méreni.

Rovnéz si peclivé prostudujte bezpecCnostni postupy a instrukce tykajici se
natérovych hmot.

VySe uvedené informace jsou pouze obecné a nevaruji pred urcitymi specifiky
jednotlivych hmot. Ty jsou uvedeny v technickych listech jednotlivych produktu.



