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Teoreticka a prakticka vydatnost

Obsah susiny a teoretické rozprostreni

Uvod

Odhad spotfeby natérové hmoty je kliCcovym faktorem jak pro zakaznika, tak pro
dodavatele.

Prakticka vydatnost je zavisla na mnoha faktorech - ztratach zplsobenych stavem
povrchu, rozetfeni natérové hmoty, aplikaCnich postupech a odpadu. Pfi poCatecnim
vypocltu teoretické spotfeby natérové hmoty se ale vychazi zobsahu suSiny
v natérové hmoté.

Obsah susiny je riznymi vyrobci ur€ovan rtizné, proto muze dojit k nedorozuménim a
zaménam, zejména pokud dojde ke srovnani natérovych systému. Nasledujici radky
se pokusi objasnit stanoveni praktickych ztrat a vypocCet teoretické spotreby.

Popisované techniky a pfistupy byly schvaleny firmou International Protective
Coatings - celosvétovym distributorem ochrannych natérovych hmot.

Obsah susiny
Obsah susiny v natéru je pomér netékavych latek k celkovému objemu materialu.

Dfive byla tato hodnota vypocCitdvana ze vzorce natérové hmoty. V potaz nebyly
brany takové faktory jako hustota pigmentu, zadrzeni rozpoustédel nebo smrstovani
filmu, takZze hodnota ziskana laboratorné se znacné liSila od skutecné hodnoty
Vv praxi.

fvevivys

metodu k urCeni obsahu susiny.

Tato metoda pouziva dvé hodnoty: tloustku mokré vrstvy (WFT) a tloustku suché
vrstvy (DFT). Konecny vzorec vypada takto:

mérena tloustka suché vrstvy x 100
Obsah suSiny = ----=-msemmmcmmeem e (v objemovych %)
meérena tloustka mokré vrstvy

Laboratorni méreni obsahu susiny

Obsah susiny uvedeny v technickych listech produktld je procento filmu ziskané z
dané tloustky mokrého filmu za specifické aplikacni metody a specifickych podminek.
Tyto hodnoty byly ur€eny v laboratornich podminkach za pouZiti testovaci metody
uvedené v Oil and Colour Chemists (OCCA) Monograph No.4 - Determination of the
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Solid Content of Paint (by Volume). Tato metoda je modifikaci metody ASTM D-2697,
ktera urCuje obsah suSiny v natérové hmoté pomoci doporucené tloustky filmu
uvedené v technickém listu produktu a specifikované doby schnuti pfi urcité teploté
(napf. 7 dni pfi 23° +/- 1° C).

Specialita - zinkové natérové hmoty

Obsah susiny v takovychto latkach je uréovan rozdilnym zpusobem, protoze jsou
velmi silné pigmentované. Vysoky obsah pigmentu je spojen s velkym obsahem
,prazdnych“ mist v suchém natéru. Mnozstvi téchto ,prazdnych mist® je zavislé na
aplikacni metodé. Proto je pouzivana alternativni metoda méreni obsahu susiny ,
ktera s prazdnymi misty pocita, a proto je schopna prezentovat hodnovérny vysledek.
Detaily této testovaci metody Ize obdrzet na pozadani. Obecné Ize fici, ze modifikace

testovaci metody ASTM D-2697 je nejspolehlivéjsi, a proto ji pouziva i International
Protective Coatings na technickych listech produktu.

Urceni teoretické vydatnosti z obsahu susiny

Teoreticka vydatnost mize byt uréena pomoci dvou nasledujicich vzorcu:
Vzorec 1 (metricky):

obsah susiny (%) x 10

——————————————————————————————————————————— = teoreticka vydatnost (m?/litr)
tloustka suché vrstvy (v mikronech)

Vzorec 2 (US jednotky):

obsah susiny (&) x 16,04
------------------------------------------------ = teoreticka vydatnost (sqg. ft/lUS galon)
tlousStka suché vrstvy (v tisicinach palce)

Prevod teoretické vydatnosti na praktickou
Uvod

UrCeni pfesného mnoZstvi natérové hmoty je velmi komplikované, protoze teoreticka
vydatnost nebere v ivahu proménlivé ztraty, které vznikaji pfi pfenaseni natérové
hmoty z plechovky na natirany povrch. Nejlepsi odhady jsou schopni provést
zkuSeni dodavatelé, ktefi maji praktické zkuSenosti s vlivem podminek na vydatnost.
Nasledujici informace obsahuji nejcastéjsi priCiny ztraty natérové hmoty pfi aplikaci.
Existuji v podstaté dva typy ztrat - ztraty ,zfejmé*, pfi kterych natérova hmota, ackoliv
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je na povrchu, nepfispiva k tloustce filmu, a ztraty ,skuteéné®, pfi kterych je natérova
hmota vyplytvana nebo ztracena.

Vliv profilu povrchu

Kdyz je produkt aplikovan na otryskanou ocel, tloustka filmu na vrcholcich je nizSi
nez tloustka filmu ve Zlabcich.

Mg wvs

vrcholcich. Proto Ize natérovou hmotu, ktera netvofi tloustku vrstvy, povazovat za
,Ztracenou v profilu povrchu®.

Profil povrchu vytvofeny tryskanim, a tim také rozsah ztrat pfi aplikaci je zavisly na
pouzitych abrazivech.

Pokud je ocel tryskana malymi kulatymi broky a opatfena zakladnim natérem ve
vyrobé, budou ztraty minimalni, narozdil od oceli tryskané na misté hrubymi
abrazivy, kde jsou ,ztraty v profilu® mnohem vétsi.

Typické ztraty pfi ur€itém stupni otryskani povrchu jsou nasleduijici:

Povrch Profil Ztraty D.F.T.
Povrchy pfipravené odstiedivym 0 - 50 mikronu 10 mikronu
tryskaCem za pouziti kulatych ocelovych

brokl a opatfené zakladnim natérem ve

vyrobé

Jemné tryskani 50 - 100 mikron 35 mikrona
(napf. J. Blast Super)

Hrubé tryskani 100 - 150 mikrond 60 mikrond
(napf. J. Blast A)

Starsi ocel ,dulkova“, 150 - 300 mikront 125 mikronu
znovu tryskana

Poznamka: VySe uvedené hodnoty se netykaji shopprimerd a udrzovacich
zakladnich barev, které jsou aplikovany v tenkych vrstvach. Tyto natérové hmoty se
obvykle nezapocitavaji do celkové tloustky natérového systému.

Roztirani natérové hmoty

Jedna se o ztratu natérové hmoty, ktera byla zpusobena opakovanou aplikaci,
protoZe nebylo napoprvé dosazeno specifikované tloustky. Mnozstvi natérové hmoty,
pouzivané dodateCné na opakovanou aplikaci a nezapocitané v teoretické
vydatnosti, je zavislé na aplikaCni metodé (Stétec, valeCek nebo nastfik) a na
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natiraném povrchu. Rovny povrch nevykazuje témér Zadné ztraty, ale pokud jsou
natirany vyztuzené plochy nebo pfihradovina, ztraty jsou obvykle vysoké.

Pocitejte pfiblizné s nasledujicimi ztratami:

Stétec a valeéek Ztraty

Jednoduché konstrukce 5%

Slozité konstrukce 10 - 15% (vCetné pasovych natérud)

Nastiik Ztraty

Jednoduché konstrukce 20%

Slozité konstrukce 60% - samostatny natér (v€etné pasovych
natérud)

40% - dvé vrstvy
30% - tfi vrstvy

Pokud je provadén nastfik pfihradoviny, nelze provést realny odhad roztiracich ztrat.

V nékterych pripadech (pfi minimalnich tloustkach) budou ztraty natérové hmoty
vySSi nez vySe uvedené.

»Aktualni“ ztraty pri aplikaci

V prubéhu aplikace dochazi i k realnym ztratdm natérové hmoty - napf. pokud
skapava natérova hmota ze Stétce nebo valeCku, pfi prfenosu natérové hmoty
z plechovky na natirany povrch. Pfi dostateéné péci Ize tyto ztraty vzhledem ke
ztratam celkovym povazovat za bezvyznamné. Pfi neopatrném pouziti mohou vSak
byt tyto ztraty az 5%.

Pfi aplikaci nastfikem jsou ztraty nevyhnutelné a jejich velikost je zavisla na tvaru
natiraného povrchu a klimatickych podminkéch.

Nasledujici ztraty jsou obvyklé:
Dobre vétrané, ale uzaviené prostory 5%
Venkovni prostredi, bezvétrné 5-10%

Venkovni prostredi, vétrné vice nez 20% (v zavislosti na sile vétru)

Odpad natérové hmoty

Ubytek barvy je v nékterych pripadech nevyhnutelny - natérova hmota se $tépi,
urcité mnozstvi produktu zlstane v prazdnych obalech a v pfipadé smési mize dojit
k pfekroCeni doby zpracovatelnosti a nepouzita natérova hmota musi byt vyhozena.
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Nasledujici ztraty jsou obvyklé:

Jednoslozkové natérové hmoty ne vice nez 5%
Dvouslozkové natérové hmoty 5-10%
Uhrn ztrat

Ztraty natérovych hmot jsou shrnuty v nasledujici tabulce:

Zfejmé ztraty 1.1 profil povrchu
1.2 roztirani

Aktualni ztraty 2.1 ztraty pfi aplikaci
2.2 odpad

Faktor 1.1 se tyka prvni vrstvy. Faktory 1.1 a 1.2 by mély byt pfidany a faktory 2.1 a
2.2 rovnéz.

Prakticka vydatnost

Z teoretické vydatnosti a vySe uvedenych ztrat je mozné vypocitat praktickou
vydatnost. Presto, vzhledem k pfiliSné komplexnosti vypoétl a mnozstvi vnéjSich
faktorl, jako je drsnost povrchu, klimatické podminky, jednotnost povrchu,
dostupnost a aplikacni metoda, by mél byt odhad proveden profesionaly, ktefi maji
dlouholeté zkuSenosti z aplikace ochrannych natéra.

Upozornéni

Informace uvedené v této pfiruéce jsou jen obecné a nejsou kompletni. Jakakoli zaruka nebo
specificka doba nebo podminky prodeje jsou obsaZeny v Terms & Conditions of Sale, které Ize na
pozZadani zaslat.



