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Popis a zkratky

Odchylky

Informace uvadéné v této pfiru¢ce byly odvozeny z vysledkl laboratornich testl
provadénych v podminkach identickych pro pouZiti produktu. PFfi béZném pouZiti se
v8ak mohou vyskytnout drobné odchylky (vykyvy v okolnim prostfedi v pribéhu
aplikace a v dobé vytvrzovani), které nelze pfi laboratornim testovani podchytit.

Stupen lesku

Hodnoty byly ur€eny v souladu s normou ISO 2813:1978. Kategorie pouZivané
v technickych listech jsou nasleduijici:

Povrch Lesk (609)
matny 0-15
hruby lesk 16 - 30
pololeskly 31-60
leskly 65 - 85
velmi leskly vice nez 85

Ve skute¢nosti bude stupen lesku povrchu zavisly na mnozZstvi faktorl vcetné
aplikace a stavu povrchu, na ktery ma byt natér aplikovan.

Tloust’ka suchého filmu (DFT)

Timto pojmem se rozumi tloustka suchého natéru, ktery byl aplikovan na substrat.

Tloust’ka mokrého filmu (WFT)

Pocatec€ni tloustka mokrého natéru aplikovaného na substrat.

Obsah susiny

Hodnoty tykajici se obsahu suSiny uvadéné v technickém listu produktu. Obsah
susSiny je charakterizovan jako procento natéru, které zGstane po zaschnuti mokrého
filmu na povrchu substratu. Musi byt pouzita doporu¢ena aplikacni metoda, natér
musi byt aplikovan v doporucené tloustce (WFT). Uvedené hodnoty byly ziskany pfi
laboratornim testovani. Byla pouZita testovaci metoda popsana v Oil and Color
Chemists (OCCA) No.4 - UrCeni obsahu susSiny v natérovych hmotach. Tato metoda
je modifikaci ASTM D-2697, ktera urCuje obsah suSiny v natérové hmoté za pouziti
doporucené tloustky suché vrstvy uvedené v technickém listu produktu. Rovnéz
specifikuje €as schnuti pfi urcité okolni teploté, napf. 7 dni pfi teploté 23 +/- 1 stupen
Celsia.
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Doba zasychani

Doba zasychani udavana v technickych listech vyrobkd byla uréena laboratornim
testovanim. Testovany material byl nanasen v typické tloustce, okolni teplota
korespondovala s teplotou uvedenou v technickych listech produktl a pfisluSnou
testovaci metodou tj.:

Pro dotyk (ISO 1517-73) - tento stav nastava tehdy, pokud je mozno obrousit
Ballotini (mikroskopické Castice), aniz by byl poSkozen
povrch natéru.

Zcela suchy (ISO 9117-90) - tento stav je dosazen, pokud je natér naprosto suchy
(kazdé misto natéru). Opakem je stav, kdy je sucha jen
horni vrstva, zatimco vétSina natéru je stale mokra.

Stav, kdy je natér zcela suchy, se urCuje pomoci tzv. ,mechanického palce®. Jeho
pouziti (pod spravnym Uhlem, ve spravném ¢ase) nezpUsobi poSkozeni natéru.

Doba zasychani se v praxi muze liSit od uvadénych hodnot. Prfi¢inou jsou vétSinou
klimatické podminky, kdy je teplota substratu vyrazné odliSna od teploty okoli.

Doba pretiratelnosti

V technickém listu je uvedena maximalni i minimalni doba, kdy muze byt aplikovan
dalSi natér - doba pretiratelnosti. Udaje uvadéné u kazdé teploty jsou vysledkem
dlouholeté praxe a mély by fungovat pouze jako pomocné.

Minimum
,Minimalni pfetiraci interval “ je definovan jako doba nutna pro takovou proschlost a
tvrdost natéru, aby bylo mozno aplikovat dalSi vrstvu. To pfedpoklada, ze:

a) natér byl aplikovan v doporucené tloustce

b) okolni podminky pfi a po aplikaci natéru byly shodné s podminkami doporu¢enymi
pro tuto natérovou hmotu (jedna se zejména o teplotu, relativni vihkost a vétrani)

c) natérova hmota pouzita pro prekryti je pro tento ucel vhodna

d) je pouzita uréitd metoda aplikace. Pokud muze byt natér aplikovan Stétcem i
nastrikem, pak je doba schnuti u nastfiku kratSi nez u aplikace Stétcem.

Pokud nejsou dodrZzeny vySe uvedené pozadavky, prodluZuje se minimalni pretiraci
interval.

Maximum

.,Maximalni pretiraci interval“ je definovan jako doba, do které musi byt aplikovana
dal$i vrstva natéru. Je to dullezité zejména pro dosazeni spravné adheze mezi
jednotlivymi vrstvami natéru.
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Prodlouzena doba

Tam, kde je uvedena ,prodlouzena doba“ pretirani, bude predpokladané urovné
mezinatérové adheze dosazeno jen za pfedpokladu, Ze:

a) natér byl aplikovan zkuSenym pracovnikem a ve specifikované tloustce.

b) stary natér je pfipraven pro aplikaci nové vrstvy (povrch ma ocekavanou
charakteristiku vhodnou pro pfekryti). Napfiklad jestlize epoxidova MIO natérova
hmota nema svou charakteristickou ,dekorativni“ strukturu, nebude mozno na ni
aplikovat dalSi vrstvu az do doby. nez bude zbrousena.

c) pretirany natér je neporuseny, adherentni, Cisty, suchy a zbaveny vSech latek
znecistujicich povrch. Napfiklad hrubé dekorativné upraveny povrch natérové
hmoty MIO muze vyzadovat rozsahlé Cisténi, zejména v primyslovém prostredi.

d) natér s lesklym povrchem, ktery mize mit Spatny vliv na adhezi dalSi vrstvy, by
mél byt na povrchu lehce zdrsnén tak, aby nebyla snizena tloustka vrstvy.

Uroven ziskané mezinatérové adheze je také zavisla na chemickych vlastnostech
vrchniho natéru. Zakladni nebo podkladové natérové hmoty s vySSim mnozstvim
pigmentu zajiStuji pfirozené lepSi adhezi nez vrchni natérové hmoty s nizSim
obsahem pigmentu.

Méfeni adheze muze byt velmi slozity proces a interpretace vysledkl znacéné
subjektivni. Vynikajici adheze nemusi nutné znamenat vyborny vysledek, ale ani
velmi Spatna adheze nemusi znamenat Spatny vysledek.

Ackoliv adheze natérové hmoty aplikované na starSi natér se pro uréeny ucel muze
zdat uspokojiva, aktualni adhezni hodnoty mohou byt horSi nez u natéru
aplikovaného ihned po minimalni dobé schnuti pfedchoziho natéru. DalSi informace
o jednotlivych produktech Vam poda International Protective Coatings.

Teplota vzniceni

Jedna se o minimalni teplotu pfi které se produkt, uzavieny v lahvi Setaflash,
v pfitomnosti plamene vzniti (ISO 3679:1983).

Obsah tékavych organickych latek (VOC)

Obsah tékavych organickych latek urCuje vaha tékavého organického rozpoustédia
na 1 litr natérové hmoty.

UK-PG6/23(92), Priloha 3

Tato testovaci metoda byla publikovana instituci ,UK Department of the Environment*
jako soucast ,Secretary of State’s Guidance Note (PG6/23(92)) v unoru 1992. Je
uréena zejména lokalnim kontrolnim GUfadidm jako pomocny manual pfi kontrole
znecCisténi ovzduSi. Je zcela kompatibilni s Environmetal Protection Act, ktery byl
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pfijat v roce 1990. Metoda popsana v priloze 3 se tyka postupu pfi méfeni VOC
natérovych hmot.

USA-EPA Federal Reference Method 24

Environmental Protection Agency (EPA) vydala pracovni postupy pro méfeni VOC
v souladu s Federal Reference Method 24 - ,The Determination of Volatile Matter
Content, Density, Volume Solids and Weight Solids of Surface Coatings®. Tato
metoda byla puvodné publikovana ve Federal Register v fijnu 1980 a oznacena jako
40 CFR, Part 60, Appendix A a vroce 1992 vélenéna do detailnich postupu pfi
aplikaci nékolikanasobnych natérd.

Uzivatel by mél pred pouzitim kazdého produktu radné prostudovat mistni legislativu
tykajici se VOC, ktera se od vySe uvedenych specifikaci maze lisit.

Doba zpracovatelnosti
Doba, béhem které musi byt jiZ vytvofena smés aplikovana (1ISO 9514:1922).

Uvedené hodnoty byly ziskany pfi laboratornich testech a aplikacnich zkouskach.
Pokud je dodrZzena tato doba, produkt si zachova své vlastnosti.

Aplikace po dobé zpracovatelnosti bude mit za nasledek sniZzenou funkénost natéru.
Produkt nesmi byt po této dobé aplikovan, i kdyz je stale tekuty.

Dopravni hmotnost

Dopravni hmotnost je celkova hmotnost dodaného produktu plus vaha obalu.
Uvedené vahy se tykaji jednotlivych komponentl a nejsou v nich zahrnuta jakakoliv
dalsi baleni jako jsou kartony atd.

Zivotnost

Zivotnost produktu uvedena na technickém listu je obvykle konzervativni a produkt
muZze byt ve vétsiné pfipadl pouzit i po jejim vyprSeni. Pokud by mél byt aplikovan
produkt s proSlou Zivotnosti, je nutné jej fadné zkontrolovat.

Dalsi informace poda zastupce International Protective Coatings.
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