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POPIS PRODUKTU

DOPORUCENE
POUZITI

PRAKTICKE
INFORMACE PRO:
CHARTEK 1709

REGULACNI UDAJE

Chartek, 1709

Intumescentni epoxidovy nastiik

Chartek 1709 je vysoce vykonny intumescentni epoxidovy protipozarni nastrik.

Tento produkt je vysoce nanasivy, bezrozpoustédlovy dvouslozkovy material poskytujici vynikajici odolnost a
kombinaci korozni a poZarni odolnosti.

Testovano Underwriters Laboratories (UL) ANSI/UL 1709 pro vnéjsi klimatické podminky. Specifikace
testovana FM Approvals podle ASTM E1529-06.

Certifikovan Lloyd’s Register (LR) dle ISO 834-3 a BS 476, Cast 2 a 21, vztahy uhlovodikového &asti a teplot.

Pro pouziti v pozemnich ropnych, plynovych, petrochemickych a elektrarenskych odvétvich.
Pro ochranu ocelovych konstrukci, potrubi a nadrzi pfed uc¢inku uhlovodikovych pozard.

VSechny aplikace Chartek 1709 musi byt strikiné v souladu s postupy specifikovanymi v Aplikaénim manualu
Chartek vydanym International Protective Coatings.

Odstin

Stupen lesku

Objem susiny
Typicka tloustka
natéru

Teoreticka vydatnost

Prakticka vydatnost
Hustota

Aplikaéni metoda

Doba schnuti

Sttedné Seda (Cast A - Tmavé $eda: Cast B - Bila)
Neaplikovatelné
100%

V zavislosti na pozadované ochrané.. Bézné v rozsahu 2.74-18.08 mm (108-
712 mils)

1kg produktu Chartek 1709 poskytne 1 mm protipozarni ochranu na 1 m? (na
zéakladé plurikomponentni aplikace).

Pocitejte s patficnym faktorem ztrat

1000 kg/m? (62,427 Ib/ft®) - Aplikovano plural-komponentnim stikanim (ISO
1183:1987 Metoda A).

Konecna aplikovana hustota materialu bude ovlivnéna pouzitym vybavenim a

aplikaéni metodou. Pro dals$i informace viz. aplikaéni manual Chartek
(Chartek Application Manual).

Dvouslozkovy pluralni stfikaci aparat s pfedehfevem, modifikovany
bezvzduchovy stfikaci aparat, nebo zednicka IZice (viz oddil Aplikace)

Pretiratelnost shodnym natérem

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum
10°C (50°F) 8 hodin(y) 18 hodin(y) 4 hodin(y)" 1 tyden
25°C (77°F) 5 hodin(y) 16 hodin(y) 3 hodin(y)’ 1 tyden
40°C (104°F) 2 hodin(y) 6 hodin(y) 2 hodin(y)' 4 dny(t)

" Doba za jakou bude podkladni vrstva schopna unést méfeni mokrou mérkou.

Intervaly pro pretirani se pfi pouziti jinych vrchnich natérd lisi (Pro dal$i informace viz. kapitoly Charakteristika produktu

a Kompatibilita systému).

Veskeré doby schnuti viz. rovnéz Definice a zkratky International Protective Coatings.

Bod vzplanuti
(Typicky)

Obsah tékavych
organickych latek
(vocC)

0.08 Ib/gal (10 g/lt)
2 g/kg

Cast A >106°C (223°F); Cast B >106°C (223°F); Smichano >106°C (223°F)

EPA Metoda 24
Direktiva EU Emise rozpoustédel
(Council Directive 1999/13/EC)

DalSi informace viz. Charakteristika produktu.

Protective Coatings
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Chartek, 1709

Intumescentni epoxidovy nastiik

PFiprava povrchu musi byt provedena striktné v souladu s technologickym postupem specifikovanym v
Aplikaénim manualu Chartek vydanym Internationl Protective Coatings

VSechny povrchy, které budou natirany, musi byt Cisté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed nanasenim natéru
je zhodnotte a oSetiete dle ISO 8504:2000.

Ocelové podklady

Chartek 1709 se typicky aplikuje na podklady, které byly abrazivné otryskany na minimaini standard Sa2
(1ISO8501-1:2007), nebo SSPC-SP6 a byly vhodné zakladovany. Pro optimalni vykon otryskejte na Sa2'%
(1ISO8501-1:2007), nebo SSPC-SP10.

Galvanizované podklady

V idealni pfipadé by galvanizované podklady mély byt pfedupraveny lehkym abrazivnim ometenim (sweeping)
na standard podobny Sa1 (ISO8501-1:2007), nebo SSPC-SP16. V pfipadé omezenych moznosti pfipravy
povrchu kontaktujte International Protective Coatings.

Zakladni natéry

Vybrané zakladni natéry &i zakladové systémy musi projit schvalovaci procedurou International Protective
Coatings a byt uvedeny v publikovaném seznamu povolenych zakladnich natéra International Protective
Coatings. Preferovanym systémem bude epoxidovy polyamid (napf. Intergard 251) v tloustce nepfesahujici 75
mikron® (3 mils). Alternativné muze byt pouzit dvouvrstvy zakladni natérovy systém, jako napf. zink-epoxid
(Interzinc 52) se spojovacim natérem ("tie coat") (napf. Intergard 269), ale nemél by pfesahnout 110 mikront
(4.5 mils) kombinované tloustky suchého natérového filmu. Pro tloustky mimo tyto parametry byly testovany
specifické zakladni natéry; viz. Seznam zakladnich natérd Chartek (Chartek Primer List).

Michani

Smésny pomér

Doba
zpracovatelnosti

Pluri-komponentni
bezvzduchové
stiikani
Vysokotlaké
bezvzduchové
stiikani

Zednicka lzice
Redidlo

Cistici prostfedek

Preruseni prace

Cisténi

Pokud aplikujete Chartek 1709 modifikovanym bezvzduchovym stfikacim zafizenim,
¢erpadlem nebo zednickou IZici, je nutno tento material pred aplikaci dukladné
mechanicky promichat. Jednotlivé komponenty musi byt 24 hodin pfed pouzitim
skladovany pfi teploté 21-27 °C a pfed smichanim dukladné promichany.

Smichejte vzdy celé baleni (V pfipadé ruéni aplikace prostudujte Aplikaéni manual
Chartek).

15°C (59°F)
120 minut(y)

25°C (7T7°F)
90 minut(y)

VyS$e uvedené hodnoty plati pro aplikaci Izici. Zpracovatelnost neplati pro pluraini
bezvzduchové stfikani, protoze je produkt sméSovan pfimo na pistoli, v bodé
aplikace.U pre-mix bezvzduchového stfikani bude zpracovatelnost kratsi, nez jsou
vySe uvedené Casy.

Doporuceno a preferovano Plurikomponentni stfikaci zafizeni s pfedehfevem
schvaleno International Paint.
Nejsou pozadovana zadna fedidla

Doporuceno Doporucené pouziti minimalné 68:1 modifikovaného
bezvzduchového stfikaciho aparatu, ktery byl
kvalifikovan International Protective Coatings. Typicky
fedéno do 5%

Vhodné Typicky fedéno do 5%.

International GTA123 Pouze pro pre-mix a ruéni aplikace - konzultujte s

Aplikacnim manualem
International GTA007

Nedovolte, aby material zistal v hadicich, stfikaci pistoli nebo stfikacim zafizenich.
Proplachnéte cely aparat fedidlem GTA123. Jednou rozmichany material spotfebujte
co nejdfive. Po delSim pferuSeni prace zacnéte z erstvé namichanou natérovou
hmotou.

Ihned po pouziti ihned vycCistéte veskeré vybaveni fedidlem International GTA007.
Doporucéujeme cely aparat v prabéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat.
Frekvence Cidténi zavisi na mnozstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobé,
ktera uplynula od zapoc¢ati prace véetné prostoju.

Veskery prfebytecny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v souladu s
pFisluSnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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CHARAKTERISTIKA Po dobu aplikace maji platit (Ci byt vytvofeny) nasledujici podminky:

PRODUKTU

KOMPATIBILITA
SYSTEMU
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Minimalni teplota vzduchu 10°C (50°F)

Maximalni vihkost 85%

Teplota oceli Minimalné 3°C (5°F) nad rosnym bodem ovzdusi.
Obecné Bezprostfedné pred aplikaci natéru musi byt podklad

Cisty, suchy a bez jakychkoliv kontaminaci.

Aplikace
Chartek 1709 by mél byt aplikovan stfikanim, aby bylo dosazeno kvalitniho zvihéeni podkladu. Kde to neni
mozné samotnym stfikanim, prvni natér dikladné naneste IZici a zavaleckuijte.

Nejvhodnéjsi doba pro pretirani Chartek 1709 dalsi, totoznou vrstvou je "mokry do mokrého", nebo béhem 12
hodin a pfedtim, nez vznikne jakakoliv Sance, Ze by byl nastfik kontaminovan.

Pokud je Chartek 1709 pretfen doporucenymi krycimi natéry, plati nasledujici pretiraci intervaly;

Minimum Maximum
10°C (50°F) 24 hodin 7 dni
25°C (77°F) 18 hodin 7 dni
40°C (104°F) 6 hodin 4 dny

Aplikace pletiva

Je-li poZzadovano vyztuseni, instalujte karbonové kompozitové pletivo HK-1 International Paint v souladu se
specifickym pozarnim navrhem tak, jak je popsano v Aplikacni pfiruéce Chartek. PoZzadavky na pletivo
zkonzultujte s International Protective Coatings.

Kvalifikace aplikatora

Aplikaci produktu Chartek 1709 mohou provadét pouze aplikacnim firmy, které obdrzely certifikat "Kvalifikovany
aplikator" vydany International Protective Coatings. Pfed zapocetim prace je povinnosti firmy tento doklad
dolozit.

Aplikace Chartek 1709 smi byt provadéna aplikacni firmou zaméstnavajici Skolené pracovniky. Minimalnim
pozadavkem je, aby personal supervize a kontroly kvality na stavbé byl kvalifikovany a proSel kurzem v Chartek
Application Training School organizovany International Protective Coatings. Tento minimalni pozadavek ma byt
dokladovan pfed zapocetim praci.

Inspekce a Zajisténi kvality
Toto je v zodpovédnosti Aplikatora, ale zaroveri musi miniméalné odpovidat proceduram specifikovanym v
manualu kontroly kvality International Protective Coatings Chartek QC Manual. .

Technicky servis

Je dostupny od International Protective Coatings a mél by byt koordinovan, aby byla zajiSténa pfitomnost
technika na zacatku praci. Aplika¢ni firma zodpovida za to, Ze zastupci International Protective Coatings budou
o zacCatku praci v€as informovani.

Alternativni pfiprava povrchu
Za specifickych okolnosti projektu je mozno pouzit doporuéenych technologickych postupt pro mokré tryskani,
Cisténi jehlovkou, nebo vysokotlaké tryskani. Pro specifické rady kontaktujte International Protective Coatings.

Maximalni operacni teplota povrchu
V provoznich teplotach vétSich nez 120°C (>248°F) by méla byt mezi podkladem a Chartek 1709 pouzita
termalni bariéra.

Pozn: Hodnoty VOC jsou typické a jsou poskytnuty pouze jako voditko. Mohou kolisat v zavislosti na faktorech
jako jsou napf. barevné rozdily, ¢i bézné vyrobni tolerance.

Vybrané zaklady a zakladové systémy musi projit kvalifikaénimi procedurami International Protective Coatings a
byt prezentovany na publikovaném seznamu kvalifikovanych zakladnich natérd International Protective
Coatings.

Obecné je Chartek 1709 prekryvan tak, aby splnil pozadavky investora na barevna schémata a vzhled.
International Protective Coatings doporucuje uziti vrchnich natérd pro vSechny externich aplikace.

Pro Chartek 1709 jsou doporuceny nasledujici vrchni natéry:

Interfine 878 Interthane 990
Interfine 979 Interthane 990HS
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DALSi INFORMACE Dalsi informace tykajici se priimyslovych standard(i, termin(i a zkratek uvedenych v t&chto technickych
Udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na www.international-pc.com:

+ Definice & Zkratky

+ Priprava povrchu

» Aplikace natérQ

+ Teoreticka & Prakticka vydatnost

Dals$i informace ohledné produktt Chartek muzete najit na www.chartek.com.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je ur€en pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s radami
OPATRENI uvedenym v tomto dokumentu, bezpe¢nostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpecnostnich lista, které firma
International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.
Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s narodnimi
zdravotnimi, bezpe€nostnimi a ekologickymi standarty a predpisy.
PFi svafovani &i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu¢ovani exhalatd a vypard,
coz si vyzada pouzivani vhodnych prostiedkl osobni ochrany a adekvatni ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective Coatings.

VELIKOST BALENI

Velikost sady Slozka A Slozka B
Hmotnost Hmotnost

20 kg (44.1 Ib) sada 14.3 kg (31.5 Ib) 5.7 kg (12.6 Ib)

50 kg (110.2 Ib) sada 35.7 kg (78.7 Ib) 14.3 kg (31.5 Ib)

Velikost soupravy Slozka A Slozka B
Hmotnost Hmotnost

20 kg (44.1 Ib) souprava' 14.3 kg (31.5 Ib) 5.7 kg (12.6 Ib)

50 kg (110.2 Ib) souprava? 35.7kg (78.71b)  14.3kg (31.5b)

' 20 kg souprava je dodavana jako 1 plechovy sud slozky A a 1 plastovy kbelik slozky B. Slozka A je plnéna jen
castecné, aby bylo mozno dodat ¢ast B a pfedmichat pred aplikaci jednoslozkovym stfikanim, nebo manualné
1Zici.

2 50 kg souprava je dodavana jako 2 pIné plechové sudy slozky A a 1 plny plastovy kbelik slozky B. Vhodné pro
pouziti plural-komponentnim bezvzduchovym stfikacim aparatem.

V pfipadé dotaz(i ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International Protective Coatings.

PREPRAVNi HMOTNOST

Velikost soupravy Slozka A Slozka B
Hmotnost Hmotnost
20 kg (44.1 Ib) souprava 16.1 kg (35.5 Ib) 6.3 kg (13.9 Ib)
50 kg (110.2 Ib) souprava 39.3 kg (86.6 Ib) 16.1 kg (35.5 Ib)
SKLADOVANiI Doba skladovatelnosti 1 rok za normalnich teplotnich podminek Skladujte ve vnitfnim prostredi a

mimo pfimy dosah sluneéniho zareni. Teplota musi byt udrzovana v rozsahu 1
-30°C (34-86°F).

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tcel, nez je v tomto tudajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal potvrzeni o vhodnosti tohoto produktu pro zamysleny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at uz
v tomto tidajovém listu Ci jinak) jsou na zakladé nasich nejlepsich znalosti spravné, ale nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dalsimi faktory
ovlivriujicimi pouZiti a aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud se specificky pisemné nezavazeme, jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu ¢i za (podminéno
maximalnim rozsahem povolenym zékonem) jakékoliv $kody nebo ztraty vyvstavajici z pouziti tohoto produktu neakceptujeme. Timto odmitame jakékoliv zaruKy Ci ztiznosti, vyjadiené ¢i
naznacené, ikonem préva ¢i jinak, véetné a bez omezeni, jakychkoliv implikovanych zaruk prodejnosti ¢&i vhodnosti pro konkrétni ucely. Veskeré dodané produkty a poskytnuté technické
poradenstvi podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Méli byste kopii tohoto dokumentu ziskat a peclivé si jej precist. Informace obsaZené v tomto udajovém listu jsou
pribézné cas od ¢asu modifikovany ve svétle nové nabytych zkuSenosti a nasi politiky neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti uZivatele pfed pouzitim tohoto produktu kontaktovat
mistniho zastupce International Paint a ovérit si, zda je tento udajovy list aktualni.

Tyto technické udajové listy jsou dostupné na nasich webovych stréankach www.international-marine.com, nebo www.international-pc.com a mély by byt shodné s timto dokumentem. V
pripadé, Ze jsou mezi timto dokumentem a verzi Technickych tdajovych listd dostupnou na webovych stréankach néjaké neshody, je verze na webovych strankach nadrazena.

Copyright © AkzoNobel, 5.3.2012.

LInternational. , intemational a vSechny produkty uvedené v této publikaci jsou ochrannou znamkou, ¢i licenci Akzo Nobel.

www.international-pc.com
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