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INFORMACNI LIST VYROBKU

PorPis vYROBKU

Dvouslozkovy silnovrstvy epoxidovy intumescentni natér
neobsahujici rozpous$tédla, ktery poskytuje pasivni
uhlovodikovou protipozarni ochranu po dobu az 4 hodin, vhodny
na konstrukéni ocel, paluby a pfepazky. FIRETEX M90/02 je
natérova hmota pro venkovni odolné natéry, testovana a
schvalena pro situace pfi pozaru rozlitych a tryskajicich hoflavin.
Vykazuje odolnost vuéi: * vihkosti

* rozlitym zasadam « rozlitym kyselinam

« alifatickym rozpoustédium * ropnym rozpoustédIim

* povétrnosti * odéru
CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Odstin: Bledé modra

Objemovy podil susiny: 100 %, smés

Obsah tékavych latek 0,0 g/1;0,0 Ib/gal

(VOC): 42 g/l (0,35 Ib/gal) pfi 5% zfedéni
fedidlem €. 9

2:1 objemoveé

2,40:1 hmotnostné

1,00 g/cm?® (8,35 Ib/gal)

Nezavisle testovano (viz Doplfiujici
poznamky)

Smésny pomeér:

Hustota pfi pouziti:

Typicka tloustka:

Material mize byt specifikovan 3 mm (120 mils) do 28mm
(1120 mils). Podrobné informace najdete v tabulkach s tloustkou
FIRETEX M90/02.

Doporucéena vydatnost natéru:

Viceslozkovy nastrik

Mokry film v mm (mils): 3 (120) 7 (275)
Suchy film v mm (mils): 3 (120) 7 (275)
Vydatnost m2/I (ft2/gal) 0,3 (14,7) 0,14 (5,7)

Minimalni doporu¢ena dft jeden natér je 1 mm (40 mils).
Maximalni tolerance tloustky, kdy nedochazi k stékani je obvykle|
7 mm (275 mils) za sucha dvoukomponentnim nastfikem.
Uvedena mira vydatnosti se vztahuje na nefedénou aplikaci.

PRUMERNE DOBY SCHNUTI

@50 °F/10°C @ 73°F/23°C @ 104 °F/40 °C

Na dotek: 8 hodin 3 hodiny 90 min.

Na manipulaci: 18 hodin 9 hodin 4 hodiny

Na pFetreni: . g hodin 3 hodiny 90 min.
max.: 7 dna 7 dna 7 dna

Doba schnuti je zavisla na teploté, vihkosti a tloustce filmu
Uvedené doby schnuti se vztahuji na nefedénou aplikaci.
Doba zpracovatelnosti: 60 minut*
* Nanaseni stérkou: P¥i teploté 23°C (73°F) je doba zpracovatelnosti
60 minut a pfi teploté 35°C (95°F) 30 minut. Casy zpracovatelnosti pro
dvoukomponentni aplikaci viz aplikaéni pfiru¢ka FIRETEX M90/02.

Indukéni doba: Zadna

BALENi
Skladovatelnost: 24 mésicu
Teplota vzniceni: Nad 55°C (131°F)
Cistici prostiedek: Redidlo ¢. 9
Redidlo: Redidlo &. 9

DoPORUEENE POUZITI:

Natér M90/02 ma typové schvaleni a registraci od mnoha
klasifikaénich spole¢nosti a ifadu a je doporu¢ovan k pouziti
jak na suchozemskych, tak i na namornich konstrukcich. Byl
dikladné testovan a schvalen v testech odolnosti podle norem
NORSOK M501 a UL1709. Typickymi pfiklady pouziti jsou:

paluby a pfepazky

nosné konstrukeni soucasti z oceli

potrubni mosty

plasté a sedlové podpéry plavidel

nadrze

lodé

ocelové konstrukce vystavené moznosti vybuchu

FIRETEX M90/02 se také doporuduje k pouziti v zafizenich
se zkapalnénym zemnim plynem a v kryogennich zafizenich
pfi aplikaci jakoZto duplexniho systému spolu s natérem
FIRETEX M89/02.

SCHVALENI

BS476 Part 20 and 21 Appendix D — Hydrocarbon Pool Fire
Testing

ISO 22899-1 Jet Fire Resistance

Schvaleno Lloyds Register of Shipping

Schvaleno Det Norsk Veritas

Schvéaleno American Bureau of Shipping

Schvaleno Underwriters Laboratory to UL1709 (design number
XR632)

BAM vessel test reference 3.2/8945

Odolnost proti tlakové viné

NORSOK M501 Revision 6 System 5A

NFPA 58 Annex H Hose Stream Test

IMO Resolution MSC61 (67) Annex 1, Part 2 — Toxicity Test
Testovano a posouzeno dle EN13381-8

Evropské technické schvaleni ETA 13/0676

Zulassung No. Z200 474.

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Vysledky testd uvedené nize byly ziskany zkouskami provedenymi
tfeti stranou

Nazev testu Testovaci metoda Vysledky

Odolnost proti odéru ASTM D4060 Index opotiebeni
182

Pevnost v tahu ISO 527 15,5 MPa

Koeficient tepelné roztaznosti ASTM E831 81 um/m°C

Tvrdost ASTM D2240 73 Shore D

APLIKACNI ZARIZENI

Aplikace dvoukomponentnim zarizenim
K" dispozici Jle komplexni aplikacni pfirucka, ktera bude
poskytnuta smluvnim partnerdm. Veskera nanaseci zafizeni
potfebuji schvaleni spoleCnosti Sherwin-Williams. L
Aplikace epoxidovych intumescentnich materiall vyzaduje
zarizeni se specifickymi vykonnostnimi charakteristikami,
V pfiruCce najdete seznam zafizeni, ktera byla testovana pro
tyto zpusoby aplikaci.

ezvzduchovy nastfik o )
Viz aplikaéni” pfiru¢ka M90/02 s podrobnymi informacemi
o0 bezvzduchové aplikaci jednokomponentnim zafizenim.

Hladitko/zednicka lZice a prefabrikované odlitky

Material muze byt aplikovan hladitkem/zednickou IZici. Vhodny
také k tvorbé odnimatelnych prefabrikovanych odlitka.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Tento technicky list specificky podléha zfeknuti se odpovédnosti, které najdete na adrese http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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DoOPORUCGENE SYSTEMY

BEzPEEGNOSTNI OPATRENI

Pro nanaseni na nalezité pfipravenou uhlikovou ocel se doporucuji
nasledujici typické systémy:
Tloustka za sucha

(um) (mils)
Macropoxy 646 50-125 2-5
FIRETEX M90/02 Podle pozadavku v projektu
Hi-Solids Polyurethane 75
nebo
Macropoxy L425 75 3

FIRETEX M90/02 Podle projektového pozadavku
Acrolon C137V2 60 2,5

Poznamka: Vyztuzna tkanina FIRETEX J220 musi byt zabudovana
do natéru M90/02 podle aplika¢ni pfirucky pro M90/02.

Dal$i zakladni a vrchni natéry schvalila spoleénost Sherwin-Williams.
Podrobné informace o schvalenych materialech najdete
v seznamech zakladni a vrchni natért Sherwin-Williams.

DopLNuJici POZNAMKY

Pretirani by se mélo vykonat do sedmi dn0 od provedeni
prfedchoziho natéru FIRETEX M90/02. PFi prekroceni lhaty sedmi
dnl je nutné mechanické prebrouseni plochy s natérem FIRETEX,
aby byla zajisténa dostate¢na pfilnavost.

Udaje o dobé& schnuti, dobé& vytvrzovani a dobé& zpracovatelnosti
povazuijte jako orientacni.

Reakce vytvrzovani epoxidd zacina bezprostfedné po smichani obou
slozek a vzhledem k tomu, Ze reakce zavisi na teploté,bude doba
vytvrzovani a doba zpracovatelnosti pfiblizné poloviéni pfFi zvyseni
teploty 0 10 °C (20 °F) a dvakrat delSi pfi poklesu teploty o 10 °C (20 °F).

Pozinkované povrchy museji byt pfipraveny podle normy SSPC SP-
16 s minimalnim profilem povrchu 25 pm (1 mils), nacez se provede
zakladni natér pripravkem Macropoxy 646 series na tloustku
50 - 125 ym (2-5 mils) za sucha.

Podrobné informace o alternativnich zakladnich natérech
schvalenych pro pouziti pod FIRETEX M90/02 vam poskytne
spole¢nost Sherwin-Williams.

Ciselné hodnoty uvedené pro fyzikalni Gidaje se mohou u jednotlivych
Sarzi mirné lisit.

FIRETEX M90/02 nesmi byt vystaven teplotam nad 80°C (176°F).
O pouziti pfi teplotach pod -20°C (-4°F) se dozvite v technickém
doporuceni Sherwin-Williams TAD0040.

Pokud provozni teploty podkladu poklesnou na rozmezi 80°C
(176°F) az 150°C (302°F), je nezbytna vrstva syntetické izolace
FIRETEX M89/02 pro zachovani dlouhodobé pozarni odolnosti
materialu.

U jednotlivych Sarzi se mohou vyskytovat nepatrné rozdily v odstinu.
Jakékoli kolisani odstinu pfi pouziti dvoukomponentniho zafizeni
mUze znamenat zavadu na stfikacim zafizeni, které by mélo byt
pfekontrolovano, aby byl zajistén spravny pomér zakladni baze
a tuzidla.

Hustota pfi aplikaci zavisi na mnoha proménnych, jako jsou teplota,
metoda testovani a zpusob nanaseni a jako takova musi vzdy spadat
do stanoveného rozmezi.

POKYNY PRO GISTENI

Rozliti a rozstfiknuti okamzité uklidte pomoci fedidla ¢. 9. Nastroje po

pouziti okamzité vycCistéte rovnéz fedidlem €. 9. Postupujte podle
bezpecénostnich doporuceni vyrobce pfi pouziti jakéhokoli rozpoustédia.

Pfed pouzitim si prostudujte bezpecnostni list materialu.

Publikované technické udaje a pokyny se mohou zménit i bez
pfedchoziho upozornéni. Kontaktujte svého zastupce spolecnosti
Sherwin-Williams a zjistéte si doplfikové technické udaje a pokyny.

PRIiPRAVA POVRCHU

Povrch musi byt Cisty, suchy a v dobrém stavu. Odstrarite veSkery olej,
prach, mastnotu, necistoty, uvolnénou rez a jiny cizi material, abyste zajistili
odpovidajici pfilnavost.

FIRETEX M90/02 je uréen k pouziti na patfi¢né pfipraveném podkladovém
materialu se zakladnim natérem.

FIRETEX M90/02 je mozné nanaset pfimo na ocel. Podrobnéjsi
informace o pripravé povrchu najdete v aplikaéni pfirucce
pro FIRETEX M90/02.

Minimalni doporuéena preduprava povrchu:

Ocel SSPC-SP10 (Sa 2,5), profil 50 — 75 pym (2 — 3 mils)

Galvanizace SSPC-SP16, profil 25 — 50 ym (1 — 2 mils)

PoDMINKY NANASENI

Teplota: min. 10°C (50°F), max. 55°C (131°F)
(vzduchu)

min. 3°C nad rosnym bodem,

max. 75°C (podkladu)

Relativni vihkost: max. 85 %

Aby bylo dosaZeno optimalni odolnosti vici vodé a chemikaliim,
musi byt béhem vytvrzovani teplota udrzovana nad 10°C (50°F).

INFORMACE PRO OBJEDNAVANI

Dvouslozkovy material dodavany
v samostatnych nadobach, pfed
pouzitim se musi smichat.

60 kg (132,2 Ib) a 20 kg (44,09 Ib)
sloZky ke smichani.

Baleni:

Hmotnost baleni:

ZARUKA

Jakakoli osoba nebo spolec¢nost, ktera tento vyrobek pouziva, aniz by se nejdfive
informovalao vhodnosti tohoto vyrobku pro zamysleny Gcel, tak &ini na vlastni riziko
a spolecnostSherwin-Williams nepfijima odpovédnost za vykonnost tohoto vyrobku ani
za jakoukoli ztratu nebo poskozeni, které bylo zptisobeno danym pouzitim.

Informace uvedené v tomto informacénim listu mohou byt ¢as od ¢asu zménény s ohledem
na ziskané zkuSenosti a normalni vyvoj vyrobku, a proto se pfed pouzitim doporucuje,
abyzéakaznici zaslali spolec¢nosti Sherwin-Williams dotaz s uvedenim referenéniho Cisla
a ovéfili si,zda maji posledni vydani.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Tento technicky list specificky podléha zfeknuti se odpovédnosti, které najdete na adrese http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer





