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POPIS PRODUKTU

DOPORUCENE
PoUZITI

PRAKTICKE
INFORMACE PRO:
INTERZONE 1000

REGULACNI UDAJE

Interzone, 1000

Epoxid s obsahem sklenénych vio¢ek

Extrémné vysokosusSinovy, dvoukomponentni, vysokonanas$ivy epoxid, s nizkym VOC, obsahujicici
chemicky odolné sklenéné vlocky, které zajistuji vysokou urover odolnosti vacéi chemikaliim, korozi

a abrazi.

Pro ochranu ocelovych konstrukci tam, kde se pozaduje vysoka abrazni a korozni odolnost jako
jsou ptilivové zony na offshore ploSinach, mola, paluby, mosty, chemické zavody papirny a
celuldzky a upravny vod.

Vynikajici odolnost proti katodickému odlu€ovani natéru, poskytuje dobrou kompatibilitu jak s
obé&tovanou galvanizagni anodou, tak systémy Fizeného elektrického napéti. Zvlasté vhodny pro
dlouhodobou ochranu podmofrskych konstrukci.

Ve spojeni se vhodnym agregatem jako soucast protiskluzovych palubnich systéma .

Odstin
Stupen lesku
Objem susiny

Typicka tloustka
natéru

Teoreticka vydatnost

Prakticka vydatnost

Aplikacni metoda

Doba schnuti

Limitovana $kala odstin
Neaplikovatelné
92%

500-1000 mikronl (20-40 mils) suchého filmu ekvivalentni
543-1087 mikrontim (21,7-43,5 mils) mokrého filmu

1,80 m?/litr pfi 500 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového
podilu susiny

74 sq.ft/US gallon pfi 20 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu
susiny

Pocitejte s patficnym faktorem ztrat

Bezvzduchové stiikani, Vzduchové stiikani, Stétec

Interval pro pretirani
doporuc¢enymi krycimi natéry

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum
10°C (50°F) 14 hodin(y) 26 hodin(y) 26 hodin(y) 7 dny(G)
15°C (59°F) 8 hodin(y) 18 hodin(y) 18 hodin(y) 5 dny(()
25°C (77°F) 5 hodin(y) 12 hodin(y) 12 hodin(y) 4 dny(0)
40°C (104°F) 2 hodin(y) 5 hodin(y) 5 hodin(y) 1den

Bod vzplanuti

Hustota

Obsah tékavych
organickych latek
(vocC)

Cast A 44°C (111°F); Cést B >101°C (214°F); Smichano 56°C (133°F)

1,30 kg/l (10,8 Ib/gal)

0.62 Ib/gal (75 g/lt)
70 g/kg

EPA Metoda 24
Direktiva EU Emise rozpoustédel
(Council Directive 1999/13/EC)

Dalsi informace viz. Charakteristika produktu.

Protective Coatings
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Interzone, 1000

Epoxid s obsahem sklenénych vio¢ek

VSechny povrchy, které budou natirany, musi byt Cisté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed nanasenim natéru
je zhodnotte a oSetiete dle ISO 8504:2000.

Olej a mastnotu odstrarite rozpoustédlovym cisténim dle s SSPC-SP1.

Abrazivni tryskani

Abrazivné otryskejte na Sa2%z (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC-SP10. Pokud se mezi tryskanim a aplikaci
Interzone 1000 vyskytne oxidace, je tfeba povrch znovu otryskat na specifikovany vizualni standard.

Vady povrchu odhalené pfi procesu tryskani vybruste, vypliite nebo oSetfete vhodnym zplsobem.

Je doporuéen ostrohrany povrchovy profil 75-100 mikront (3-4 mils)

Zakladovana ocel.

Interzone 1000 by mél byt vzdy aplikovan na doporu€eny antikorozni zakladni natér. Povrch zakladniho natéru
musi byt Cisty, suchy a zbaveny kontaminaci. Je nezbytné, aby byl Interzone 1000 aplikovan béhem
specifikovanych intervald mezi natéry (Viz. patfiéné technické udajové listy vyrobku).

Prokorodované, nebo poSkozené plochy doporu€ujeme upravit na pozadovany standard (napf. Sa 2% (ISO
8501-1:2007), nebo SSPC SP10 abrazivnim tryskanim, nebo mechanickym cisténim dle SSPC SP11) a pred
aplikaci Interzone 1000 mistné opravit zakladnim natérem.

Svary a poskozené plochy by mély byt otryskany na Sa 2% (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP10.

Pokud zakladni dilesky natér vykazuje rozsahlé, nebo Siroce roztrousené prokorodovani, bude pravdépodobné
nutné cely povrch pfipravit abrazivnim ometenim.

Michani

Smésny pomér

Doba
zpracovatelnosti

Vysokotlaké
bezvzduchové
strikani

Vzduchové strikani
(Tlakova nadoba)
Stétec

Valecek

Redidlo

Cistici prostfedek

PrerusSeni prace

Cisténi

Material je dodavan ve 2 slozkach jako jedno baleni: Vzdy smichejte kompletni
baleni v dodanych pomérech. Jednou smichané baleni musi byt vyuZito b&éhem
specifikované doby zpracovatelnosti.
(1) Mechanicky rozmichejte Bazi (Slozka A).
(2) Spojte kompletni obsah Baze (Slozka A) s Tuzidlem

(Slozka B) a dtikladné mechanicky promichejte.

Vyhnéte se pfili§ dlouhému michani. Vytvarené teplo vyrazné snizuje dobu
zpracovatelnosti.

3.5 &ast(i) : 1.0 &ast(i) objemové

10°C (50°F)  15°C (59°F)  25°C (77°F)  40°C (104°F)

4 hodin(y) 3 hodin(y) 1 hodina 30 minut(y)

Doporuceno Rozsah trysek 0,92-1,09 mm (36-43 thou)
Celkovy vystupni tlak na trysce ne mensi nez 211
kg/cm? (3000 p.s.i.)

Doporu¢eno Pistole DeVilbiss MBC, nebo JGA
Vzduchova hlava 62
Tryska AC

Vhodné - pouze na opravné Typicky je mozno dosahnout 100-200 mikrond (4,0-8,0
natéry malych ploch mils)

Nedoporuc¢eno

International GTA220
(nebo International
GTA415)

International GTA822 nebo International GTA415

Nerfedte vice, nez dovoluje lokalni environmentalni
legislativa.

Nedovolte, aby material zstal v hadicich, stfikaci pistoli, nebo stfikacim zafizenich.
Duiikladné proplachnéte cely aparat fedidlem GTA822. Jednou smichany material
jiz neuskladriujte. Po delSim prferuSeni prace za¢néte z Cerstvé namichanou
natérovou hmotou.

Ihned po pouziti vycistéte cely aparat fedidlem International GTA822. Doporu€ujeme
cely aparat v prdbéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat. Frekvence cisténi
zavisi na mnozstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobé, ktera uplynula od
zacatku prace vcéetné prostoju.

Veskery pfebytecny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v souladu s
pFislusnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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Epoxid s obsahem sklenénych vio¢ek

Maximalni tloustky natérového filmu v jedné vrstvé nejlépe dosahnete bezvzduchovym stfikanim. Pfi pouziti
jinych aplikaénich metod nez bezvzduchového stfikani je dosazeni takto silného natérového filmu
nepravdépodobné. Pfi aplikaci konvenénim vzduchovym nastfikem je pro dosazeni maximalni tloustky nutno
pouzit kfizového vzoru® nastfiku. Za pfili§ vysokych, nebo nizkych teplot bude pro dosazeni maximailni tloustky
natéru pravdépodobné nutné patficné pfizpisobit aplikaéni techniku.

Vysoky obsah sklenénych Supin v natérové hmoté zabrariuje aplikaci uspokojivého natéru o tloustce nizsi nez
400 mikrontd. Maximalniho vykonu v extrémnich prostfedich bude dosazeno aplikaci dvou natérd o tloustce 500
-750 mikront na vrstvu. Nasledné provedte jiskrovou zkousku.

Teplota povrchu musi byt vzdy minimalné 3°C (5°F) nad rosnym bodem.

Tento produkt nebude fadné vytvrzovat pfi teploté nizSi nez 5°C. Pro maximalni vykon by okolni teplota b&éhem
vytvrzovani méla byt vyssi nez 10°C.

Aplikace nadmérné tloustky Interzone 1000 jednak prodlouzi minimalni dobu pro pfetirani a manipulaci a maze
také negativné ovlivnit pfetiraci vlastnosti natéru.

Konec&ny vzhled a lesk natéru zavisi na aplikacni metodé. Kdekoliv je to mozné, vyhnéte se kombinovani
aplikacnich metod.

Vytvrzovani se v ponoru zpomali. Mohou byt zaznamenany zmény odstinu.

Interzone 1000, stejné jako vSechny epoxidové natérové hmoty, které jsou vystaveny venkovnimu prostfedi,
bledne a kfidovati. Nicméné, tyto fenomény nemaji negativni vliv na antikorozni ucinek natéru. V tomto pfipadé
diky vysokému obsahu lamelarnich sklenénych viaken dojde po odstranéni tenké povrchové epoxidové vrstvy
ke zpomaleni kFidovaténi.

Absolutni méfitelna pfilnavost finalnich natéri na starsi natér Interzone 1000 je sice nizS8i nez na natér cerstvy,
presto je dostadujici pro specifikované koncové uziti.

Je-li vyzadovan trvanlivy kosmeticky vzhled, vysoky lesk a stalobarevnost, je nezbytné natér pretfit
doporuéenymi finalnimi natéry. Nicméné, kosmetické finalni natéry nebudou mit stejny stuper abrazivni
odolnosti jako poskytuje produkt.

Interzone 1000 mue byt pouzit jako protiskluzovy palubni systém modifikaci pfidavkem agregatu GMA 132
(drceny kiemen). V téchto pfipadech aplikujte na vhodné zakladované povrchy. Typicka tloustka suchého
systému bude 500-1,000 mikrond. Doporucuje se aplikovat vhodnym cementovym délem (napf. Sagola 429
nebo vzduchovou texturovaci pistoli s velikosti trysky 5-10mm). Na malé plochy pouZijte zednickou IZici nebo
valec€ek. Alternativné Ize pouzit metody ploSnym posypem. Dal$i detailly konzultujte s International Protective
Coatings.

Interzone 1000 je kompatibilni s katodickou ochranou obétovanou anodou, nebo elektrickym proudem.

Na korejské trhu je dostupna modifikovana verze produktu Interzone 1000. Je uréena pro aplikace na palubach
tak, aby zlepSila zpracovatelnost za nizkych teplot. Pro detaily kontaktujte International Paint Korea.

Poznamka: Udavané hodnoty obsahu tékavych latek VOC jsou zaloZeny na pro produkt maximalnim mozném
mnozstvi. Je v8ak zarover nutno brat v potaz odchylky zplsobené rdznymi barevnymi odstiny a béZné vyrobni
tolerance.

Hodnoty VOC udané podle EPA Metody 24 budou rovnéz ovlivnéné nizkomolekularnimi reaktivnimi aditivy,
které vytvari soucast filmu za normalnich podminek vytvrzovani.

Interzone 1000 je normalné uréen pro aplikaci pfimo na fadné pfipravenou ocel, nicméné Ize doporucit také tyto
zakladni natéry:

Intergard 269
Interline 982

Pro Interzone 1000 jsou doporu€eny nasledujici vrchni natéry:
Interfine 629HS
Intergard 740
Interthane 990
Interzone 954

Pro informace o dalSich vhodnych zakladnich a vrchnich natérech kontaktujte International Protective Coatings.
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DALSi INFORMACE Dalsi informace tykajici se priimyslovych standardt, termin(i a zkratek uvedenych v t&chto technickych
udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na www.international-pc.com:

+ Definice & Zkratky

» PFiprava povrchu

+ Aplikace natér

» Teoreticka & Prakticka vydatnost

Individualni kopie téchto informaénich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je ur€en pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s radami
OPATRENI uvedenym v tomto dokumentu, bezpe¢nostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpecnostnich listd, které firma
International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s narodnimi
zdravotnimi, bezpe€nostnimi a ekologickymi standarty a predpisy.

PFi svarfovani ¢i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu¢ovani exhalatu a vypard,
coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedkl osobni ochrany a adekvatni ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective Coatings.

VELIKOST BALENI Velikost baleni Cast A CastB
Objem Velikost Objem Velikost
20 litrt 15.6 litra 20 litrt 4.4 litra 5 litrG
4 US gal 3.1USgal 5USgal 09USgal 1USgal

V pripadé dotaz(i ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International Protective Coatings.

PREPRAVNI HMOTNOST Velikost baleni CastA CastB
20 litra 24.8 kg 4.7 kg
4 US gal 423 1b 7.91b
U.N. Shipping No. UN 1263 (Baze) : UN 1760 (Tuzidlo)
SKLADOVANI Doba skladovatelnosti 18 mésicu pfi min. teploté 25°C (77°F) Pribézné kontrolujte. Skladujte na

suchém, tmavém misté, mimo dosah tepla a zdroju vzniceni.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tucel, nez je v tomto tdajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal potvrzeni o vhodnosti tohoto produktu pro zamysleny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at uz
v tomto Udajovém listu i jinak) jsou na zékladé nasich nejlepSich znalosti spravné, ale nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dalsimi faktory
ovlivriujicimi pouZiti a aplikaci tohoto produktu. Proto, pokud se specificky pisemné nezavaZzeme, jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu ¢i za (podminéno
maximalnim rozsahem povolenym zékonem) jakékoliv $kody nebo ztraty vyvstavajici z pouziti tohoto produktu neakceptujeme. Timto odmitame jakékoliv zaruky Ci ztiznosti, vyjadiené ¢i
naznacené, ukonem prava Ci jinak, véetné a bez omezeni, jakychkoliv implikovanych zaruk prodejnosti ¢i vhodnosti pro konkrétni ucely. Veskeré dodané produkty a poskytnuté technické
poradenstvi podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Méli byste kopii tohoto dokumentu ziskat a peclivé si jej precist. Informace obsazené v tomto udajovém listu jsou
pribézné cas od ¢asu modifikovany ve svétle nové nabytych zkuSenosti a nasi politiky neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti uZivatele pfed pouzitim tohoto produktu kontaktovat
mistniho zastupce International Paint a ovérit si, zda je tento udajovy list aktualni.

Datum vydani: 7.7.2009
Copyright © AkzoNobel, 7.7.2009.

A lInternational. , International a vechny produkty uvedené v této publikaci jsou ochrannou znamkou, ¢i licenci Akzo Nobel.

www.international-pc.com
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