Interbond, 2340UPC ¢%International.

Universal Pipe Coating

POPIS PRODUKTU  Natér pro vysokoteplotni potrubi poskytujici korozni ochranu dle standardu ISO 12944-9 pfi
okolnich teplotach, nabizi uspory v produktivité v porovnani se zinksilikatovymi, nebo epoxy

fenolickymi systémy.

Zalozen na alkylované amin epoxidové technologii, Interbond 2340UPC je dalSi generaci
fenolickych epoxidl pro vysokoteplotni aplikace.

DOPORUCENE Vnéjsi ochrana pro procesni potrubi, ventily a nadoby pracujici mezi teplotami —196°C (-321°F) a
POUZITI 230°C (446°F).
Vhodné pro pouZziti jak na novych konstrukcich tak pfi udrzbé a opravach, na uhlikové i nerezové
oceli v izolovanych nebo neizolovanych podminkach, stejné jako pro kryogenni provoz.
Vzhledem k vynikajici toleranci vysoké suché tloustky filmu Interbond 2340UPC vyznamné sniZuje
riziko praskani vysoké vrstvy filmu ve srovnani s tradi¢nimi epoxidovymi fenolickymi povlaky.
Interbond 2340UPC eliminuje pozadavky na teplotu a vihkost spojené s anorganickymi zinkovymi
povlaky, coz vede k lepsi kvalité a produktivité ve vSech klimatickych podminkach.
Interbond 2340UPC ma vynikajici odolnost vici "teplotnim Sokdm", ke kterym dochazi pfi rychlych
teplotnich cyklech.
PRAKTICKE Odstin $edy, Rizova, Olivové Seda, Hlinikovy. Jiné odstiny jsou dostupné v
INFORMACE PRO: . zavislosti na regionu; viz strana 3.
INTERBOND Stupen lesku Neaplikovatelné
2340UPC Objem susiny 60%
Typicka tloustka 100-200 mikron( (4-8 mils) suchého filmu ekvivalentni
natéru 167-333 mikrondm (6,7-13,3 mils) mokrého filmu
Teoreticka vydatnost 3 m?litr pfi 200 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového podilu
susiny
120 sq.ft/US gallon pfi 8 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu
susiny

Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat

Aplikacni metoda Vysokotlaké bezvzduchové stikani, Stétec, Valedek
Doba schnuti

Pretiratelnost shodnym

natérem
Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum
-5°C (23°F) 7 hodin(y) 10 hodin(y) 14 hodin(y) 14 dny(d)
10°C (50°F) 5 hodin(y) 8 hodin(y) 10 hodin(y) 14 dny(d)
20°C (68°F) 4 hodin(y) 6 hodin(y) 7 hodin(y) 14 dny(d)
35°C (95°F) 2 hodin(y) 4 hodin(y) 4 hodin(y) 10 dny(d)

REGULACNI UDAJE Bod vzplanuti Cast A 28°C (82°F); Cast B 26°C (79°F); Smichano 28°C (82°F)

(Typicky)

Hustota 1,22 kg/l (10,2 Ib/gal)

Obsah tékavych

organickych latek 3.25 Ib/gal (390 g/lt) EPA Metoda 24

(vocC)
318 g/kg EU Solvent Emissions Directive

(Council Directive 1999/13/EC)

333 g/lt Cinsky narodni standard GB23985

DalSi detaily viz. sekce Charakteristika produktu

Protective Coatings
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PRIPRAVA
POVRCHU

APLIKACE
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V8echny povrchy, které maji byt natirdny, musi byt isté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed
nanasenim natéru by veskeré plochy meély byt pfedpfipraveny dle ISO 8504:2000. Olej a mastnotu
odstrarite rozpoustédlovym cisténim dle s SSPC-SP1.

Nova konstrukce

Pro optimalni vykon a ve fazi nové vystavby by mél byt Interbond 2340UPCnanesen na otryskanou
ocel, minimalné Sa2'2 (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP10.Doporucuje se ostrohrany povrchovy
profil 50-75 mikronu (2-3 mils) Aplikujte Interbond 2340UPC pfed tim, nez se na povrchu objevi
oxidace. Pokud dojde k oxidaci, méla by byt cela zoxidovana oblast znovu tryskana na
specifikovany standard. Povrchové defekty odhalené procesem abrazivniho tryskani by mély byt
vybrouseny, vyplnény, nebo pfislu§nym zplsobem oSetfeny

Pro malé plochy opravy a svary je vhodné cisténi elektrickymi nastroji na stupert SSPC SP11.
Optimalni vykon bude dosazen pfi minimalnim profilu povrchu 50 mikrometr( (2 mils).

Udrzba a opravy

Pro planovanou udrzbu a opravy na misté za urcitych provoznich podminek, mize byt produkt
pouzit pfimo na ocelovy povrch pfipraveny minimalné na St2 (ISO 8501-1:2007). DalSi informace
najdete v aplikacnich pokynech.

Austeniticka nerezova ocel
Zaijistéte, aby byl povrch prfed aplikaci €isty, suchy a bez kovovych produktd koroze. Abrazivni
tryskani nekovovym abrazivem bez obsahu chloru (napfiklad oxidem hliniku nebo granatem), tak

%International.

aby byl dosazen pramérny kotvici profil 35 mikrometra (1,4 mil).

Michani

Smésny pomér
Doba
zpracovatelnosti

Vysokotlaké
bezvzduchové
strikani

Vzduchové strikani
(Tlakova nadoba)

Konvencni
vzduchové stiikani
Stétec

Valecek

Redidlo

Cistici prostredek

Preruseni prace

Cisténi

Material je dodavan ve 2 slozkach jako jedno baleni: Vzdy smichejte
kompletni baleni v dodanych pomérech. Jednou smichané baleni musi byt
vyuZzito béhem specifikované doby zpracovatelnosti.
(1) Mechanicky rozmichejte Bazi (Slozka A).
(2) Spojte kompletni obsah Baze (Slozka A) s Tuzidlem

(Slozka B) a dukladné mechanicky promichejte.

3 &ast(i) : 1 Cast(i) objemové

-5°C (23°F)
6 hodin(y)

Doporuceno

Vhodné
Nevhodné

Vhodné - pouze malé
plochy

Vhodné - pouze malé
plochy

International GTA220.

International GTA822

10°C (50°F) 20°C (68°F) 35°C (95°F)
4,5 hodin(y) 3 hodin(y)

1 hodina

Rozsah trysek 0,48-0,6 mm (19-24 thou)
Celkovy vystupni tlak na trysce ne menSi nez 211
kg/cm? (3000 p.s.i.)

Pouzijte vhodné vybaveni. Pouzijte 10% obj.
doporuceného fedidla.

Typicky je mozno dosahnout 50-75 mikron( (2,0-
3,0 mils)
Typicky je mozno dosahnout 50-75 mikron( (2,0-
3,0 mils)

Obvykle se nevyzaduje, s vyjimkou aplikace
vzduchovym stfikanim.

Vybér Cistice mize podléhat mistni legislativé.

nebo International
GTA220

Nedovolte, aby material zistal v hadicich, stfikaci pistoli, nebo stfikacim
zarizenich. Dlkladné proplachnéte cely aparat fedidlem GTA220. Jednou
smichany material jizZ neuskladriujte. Po delSim pferudeni prace zacnéte z
Cerstvé namichanou natérovou hmotou.

Konkrétni rady vam poskytne mistni zastupce.

Ihned po pouZiti ihned vycistéte veSkeré vybaveni fedidlem International
GTA822. Doporucujeme cely aparat v pribéhu pracovniho dne pravidelné
proplachovat. Frekvence ¢isténi zavisi na mnozstvi aplikované natérove
hmoty, teploté a dobé, ktera uplynula od zapocati prace véetné prostojl.
VeSkery prfebyte€ny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v
souladu s pfislusnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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CHARAKTERISTIKA Tento produkt smi byt fedén pouze fedidly International. Jina fedidla, zejména ta, ktera obsahuji
PRODUKTU ketony, mohou vyrazné zbrzdit vytvrzovaci mechanismus natéru.

Aplikujte bezvzduchovym stfikanim. Aplikace jinymi metodami, napf. $tétcem, valeCkem, maze
vyzadovat vice nez jednu vrstvu a méla by byt pouZita pouze pro malé plochy, nebo pro opravné
prace.

Pokud nanasite Interbond 2340UPC stétcem nebo valeckem, bude pravdépodobné nutné pro
dosazeni specifikované tloustky celého systému aplikovat nékolik vrstev.

Teplota povrchu oceli by méla byt minimalné 3°C nad rosnym bodem.

Pro ovéfeni celkové primérné aplikované tloustky systému, poté co posledni natér zcela vytvrdne,
zmeéfte tloustku suchého filmu pomoci vhodného nedestruktivniho magnetického pfistroje.
Natérovy systém nesmi vykazovat kraterky (pinholy) &i jind nezakrytd mista (holidays). Vytvrzeny
natér by mél byt v podstaté bez potecenin, zavoju, kapek, inkluzi a jinych defektl. Veskeré
nedostatky a defekty opravte.

Interbond 2340UPC, stejné jako vSechny epoxidové natérové hmoty, pfi expozici venkovnimu
prostfedi Zloutne a kfidovati. Za vySSich teplot bude Interbond 2340UPC rovnéz vykazovat zmény
odstinu. Nicméné, za pfedpokladu, Ze nejsou pfekroceny teplotni limity, tyto fenomény nemaji
negativni vliv na antikorozni u¢inek natéru.

Interbond 2340UPC je vhodny pro ochranu izolovanych ocelovych konstrukci, u kterych se
predpokladaji cykly mez vihkymi a suchymi podminkami a které operuji v kontinualnim teplotnim
zatizeni mezi -196°C (-321°F) a 205°C (401°F), s obasnymi vykyvy az do 230°C (446°F). V
nékterych oblastech a pro provozni teploty od béznych teplot okolniho prostfedi do 175°C
(pferuSované 230°C [446°F]) je k dispozici omezeny rozsah jinych odstin(; pro dalsi informace
kontaktujte AkzoNobel.

Pokud aplikujete Interbond 2340UPC v uzavienych prostorach, zajistéte dostate€nou ventilaci.

Pozn: Hodnoty VOC jsou typické a jsou poskytnuty pouze jako voditko. Mohou kolisat v zavislosti
na faktorech jako jsou napf. barevné rozdily, ¢i bézné vyrobni tolerance.

Hodnoty VOC udané podle EPA Metody 24 budou rovnéz ovlivnéné nizkomolekularnimi reaktivnimi
aditivy, které vytvafi soucast filmu za normalnich podminek vytvrzovani.

KOMPATIBILITA Interbond 2340UPC se bezné aplikuje pfimo na kovovy podklad a je kompatibilni s Fadou vrchnich
SYSTEMU natérd.

Vhodné vrchni natéry jsou:
Interthane 870
Interthane 990
Intertherm 875

Pro kompatibilitu s vrchnimi natéry a pretiraci intervaly prosim kontaktujte International Paint.

Maximalni teplotni odolnost natérového systému muze byt limitovana pouzitym vrchni natérem.
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DALSI INFORMACE Dalsi informace tykajici se pramyslovych standardq, termin(i a zkratek uvedenych v téchto
technickych udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na
www.international-pc.com:

Doporuceny pracovni postup aplikace Interbond 2340UPC
» Definice & Zkratky

* PFiprava povrchu

+ Aplikace natérl

» Teoreticka & Prakticka vydatnosi

Individualni kopie téchto informacnich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je ur€en pouze pro profesionalni pouziti v primyslovych situacich a v souladu s

OPATRENI radami uvedenym v tomto dokumentu, bezpeénostnich udajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpeénostnich listd, které
firma International Protective Coatings svym zakaznikim poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s
narodnimi zdravotnimi, bezpecnostnimi a ekologickymi standarty a pfedpisy.

Pfi svafovani &i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu€¢ovani
exhalatli a vypar(, coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedk( osobni ochrany a adekvatni
ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouZziti tohoto produktu kontaktujte International Protective

Coatings.
VELIKOST BALENI Velikost baleni CastA CastB
Objem  Velikost Objem  Velikost
20 litr 15 litr 20 litra 5 litrt 5 litrG
5 US gal 3USgal 5USgal 1USgal 1USaqgal

V pripadé dotazl ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte International
Protective Coatings.

PREPRAVNI HMOTNOST Velikost baleni Cast A CastB
(TYPICKY) 20 litrd 21.1 kg 5.2 kg
5 US gal 36.9 Ib 8.7 b
SKLADOVANI Doba Minimalné 12 mésicu pfi 25°C (77°F). Pribézné kontrolujte.
skladovatelnosti  Skladujte na suchém, tmavém misté, mimo dosah tepla a zdrojl
vzniceni.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tidajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny ucel, nez je v tomto udajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamysleny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeéi. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at' uz v
tomto tdajovém listu, &i jinak) jsou na zakladé nasich nejlepSich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavazeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, ¢i za jakékoliv $kody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zékonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky ¢i poZadavky explicitné ¢i implicitné vyjadrené, ukonem
préava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti & vhodnosti pro konkrétni Gcely. VSechny dodané produkty a poskytnuta technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Doporucujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazZené v tomto tdajovém listu
podléhaji pribéznym modifikacim odréZejici nase nové nabyté zkuSenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti konecného uZivatele, aby pred pouZzitim tohoto produktu
kontaktoval naseho mistniho zastupce a ovéril, zda jsou technické listy aktuaini.

Tyto technické listy jsou dostupné na nasi webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pfipadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych tdajovych listt, ktera je uvedena na webovych strankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadrazena.

Copyright © AkzoNobel, 3. 2. 2022.

Vsechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com
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