Interplate, 937 ¢~ International.

Anorganicky zinksilikat

POPIS PRODUKTU

DOPORUCENE
POUZITI

PRAKTICKE
INFORMACE PRO:
INTERPLATE 937

REGULACNI UDAJE

Dvouslozkova, dilenska (prefabrikagni), teplotné odolna zinksilikatova natérova hmota poskytujici
korozni ochranu (do teploty 800°C) a minimalizujici tvorbou zinkovych soli. Vhodna pro
vysokorychlostni svareni a déleni s mimoradnou odolnosti proti poSkozeni zplisobené svarenim a
délenim. Ve srovnani s béznymi zinksilikatovymi natérovymi hmotami vyznamné redukuje dalSi
pozadavky na pfipravu povrchu.

Dilensky (prefabrikacni) zakladni natér pro ochranu oceli béhem vyroby a montaze.
Vhodny pro pouziti s fizenou katodickou ochranou.
Vhodny pro pouziti pfi vyrobé novych ocelovych konstrukci.

Odstin Sedy, Hnéda

Stupen lesku Mat

Objem susiny 23%

Typicka tloustka 10-18 mikrond (0,4-0,7 mils) suchého filmu ekvivalentni

natéru 43-78 mikrontm (1,7-3,1 mils) mokrého filmu

Teoreticka vydatnost 17,70 m#/litr pfi 13 mikronech DFT a uvedeném obsahu susiny
738 sq.ft/US gallon pfi 0,5 mils DFT a stanovém objemu suSiny

Prakticka vydatnost Pocgitejte s patficnym faktorem ztrat.

Aplikaéni metoda Automatické bezvzduchové st¥ikani, Vzduchové strikani, Stétec,
Vélecek

Doba schnuti

Interval pro pretirani
doporu¢enymi krycimi natéry

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum
25°C (77°F) 1 5 minut(y) 7 dny() Prodlouzeny?
40°C (104°F) 1 4 minut(y) 7 dny() Prodlouzeny?

" Neaplikovatelné; Interplate 937 je zasycha pfili§ rychle pro naméfeni pfisluSné hodnoty.
2 Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings

Bod vzplanuti Cast A 10°C (50°F); Cast B 14°C (57°F); Smichano 13°C (55°F)
(Typicky)

Pro produkty uzivané v Severni Americe prostudujte informace v sekci Charakteristka produktu.
Hustota 1,25 kg/l (10,4 Ib/gal)

Obsah tékavych 5.41 Ib/gal (649 g/lt) EPA Metoda 24

organickych latek 519 g/kg Direktiva EU Emise rozpoustédel

(VOC) (Council Directive 1999/13/EC)

Protective Coatings
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Interplate, 937

Anorganicky zinksilikat

PRIPRAVA
POVRCHU

APLIKACE
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VSechny povrchy, které budou natirany, musi byt Cisté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed nanasSenim
natéru je zhodnotte a oSetfete dle ISO 8504:2000.

Olej a mastnotu odstrarite rozpoustédlovym &isténim dle s SSPC-SP1.

Abrazivni tryskani

Abrazivné otryskejte na Sa2%; (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC-SP10. Pokud se mezi tryskanim a aplikaci
Interplate 937 vyskytne oxidace, je tfeba povrch znovu otryskat na specifikovany vizualni standard.

Vady povrchu odhalené pfi procesu tryskani vybruste, vyplrite nebo o$etfete vhodnym zplisobem.

Pokud jako abrazivni médium pro tryskani pouzijete ocelové broky, aby jste docilili alespor né&jaké urovné
otrohranného profilu, doporuc€ujeme vytvofit smés s minimalné 20% gritu.

Pred aplikaci Interplate 937 odstrante vhodnym zplsobem vSechen prach a zbytky abraziva.

Doporuceny profil povrchu je 30-75 mikron( (1.2-3.0 mils).

Michani

Smésny pomér
Doba
zpracovatelnosti

Vysokotlaké
bezvzduchové
strikani

Vzduchové strikani
(Tlakova nadoba)

Konvencni
vzduchové stiikani

Stétec
Valecek

Redidlo
Cistici prostredek
Preruseni prace

Material je dodavan ve dvou plechovkach. VZdy smichejte kompletni obsah
obou plechovek tak jak jsou dodany.

(1) Mechanicky rozmichejte pastu (slozka A).

(2) Za staleho michani pomalu do pasty pfidavete pojivo (slozka B).
Michejte nejméné 5 minut.

3) Prefiltrujte material do nadoby pres sito s velikosti ok 30-60

mikronu. Nepretrzité mechanicky michejte.

(4) Udrzujte michadlo v nizkych otackach (~20 ot/min-1) pro stalé
zajisténi homogenity smési.

(5) Udrzujte nadobu michaciho systému uzavfenou a zabrarite

pristupu vlhkosti.
0.6 ¢ast(i) : 1.0 €ast(i) objemoveé

5°C (41°F) 10°C (50°F)  25°C (77°F)  40°C (104°F)

24 hodin(y) 24 hodin(y) 24 hodin(y) 6 hodin(y)

Doporuceno Rozsah trysek 0,38-0,58 mm (15-23 thou)
Celkovy vystupni tlak na trysce ne mensi nez 60
kg/cm? (853 p.s.i.)

Doporuceno Pistole DeVilbiss MBC, nebo JGA
Vzduchova hlava 704. nebo 765
Tryska E

Doporucéeno PouzZijte vhodné znackové vybaveni

Vhodné - pouze malé
plochy

Vhodné - pouze malé
plochy

International GTA820 nebo International GTA840
International GTA820 nebo International GTA840

Material nesmi zustat v hadicich, pistoli nebo stfikacim zafizeni. Dukladné
vyplachnéte celé zafizeni pomoci International GTA820 nebo International
GTAB840. Natuzena smés by neméla byt znovu uzavirana do pGvodnich nadob.
Po delSich prestavkach se doporuc€uje smés znovu promichat.

Ihned po pouziti oCistéte veskeré vybaveni pomoci International GTA820 or
International GTA840. Aplika¢ni zafizeni je rovnéz vhodné proplachovat v
prabéhu prace. Cetnost tohoto &isténi zavisi na mnozstvi aplikovaného
materialu, teploté a Case, vCetné prestavek.

Veskery prebyteény material a prazdné obaly by mély byt zlikvidovany v
souladu s platnymi regionalnimi predpisy.



Interplate, 937 ¢~ International.

Anorganicky zinksilikat

CHARAKTERISTIKA Interplate 937 je navrZen pro pouZiti automatickou aplika¢ni linkou. Lze byt aplikovan také ru¢nim
PRODUKTU stfikanim, ale tato metoda neni doporucena pro slozité konstrukce.

Aplikace nad 30 mikrond (1.1 mils) DFT zp(isobuje pfi svafeni kour a vy$si porozitu svaru. Casy
zasychani budou zavislé na teploté podkladu a ventilaci. Zasychani bude take zpomalené v pfipadé
relativni vlhkosti niz8i nez 50%.

Dilenské zakladni natéry (shop primers) nejsou doporu€eny pro pouziti jako opravné "touch-up"
natéry po vyrobé.

Teplota povrchu musi byt vzdy minimalné 3°C (5°F) nad rosnym bodem.

Tento produkt je schvalen dle nasledujicich specifikaci :

Plynné zplodiny svafovani — Termalni degradace na svarech (NOHA)

Plynné zplodiny svafovani — Méfeni stopovych plynt béhem svafovani (SLV)

Kvalita svarti — Schvaleno pro provafitelné dilenské zakladni natéry — shop primers (GL)

Kvalita svard — Schvaleni pro prefabrikaéni zakladni natéry (LR)

Kvalita svar( — Dilenské zakladni natéry (Shop primers) pro svafované ocelové konstrukce (BV)
Kvalita svar(i — Dilenské zakladni natéry (Shop primers) pro korozni ochranu ocelovych plechl a
konstrukci

* PoZarni odolnost — Vyhovujici Nafizeni o namofnim vybaveni

e o o o o o

Produkt vyrobeny a dodavany v oblastech Severni Ameriky ma body vzplanuti: Slozka A 15°C (60°
F), Slozka B 16°C (61°F), ve smési 15°C (60°F) z dlvodu pouziti lokalnich zdroji rozpoustédel.
Jejich pouziti nema vliv na vykonnost produktu.

KOMPATIBILITA Pro Interplate 937 jsou doporu¢ené nasledujici zakladni/vrchni natérové hmoty:
SYSTEMU

Intercure 200HS

Intergard 251

Intergard 269

Intergard 345

Intergard 475HS

Interseal 670HS

Interzinc 315

Interzinc 52

Pro informace o dalSich vhodnych zakladnich a vrchnich natérech kontaktujte International
Protective Coatings.
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Anorganicky zinksilikat
DALSI INFORMACE Dalsi informace tykajici se pramyslovych standardq, termin(i a zkratek uvedenych v téchto
technickych udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na
www.international-pc.com:
» Definice & Zkratky
* PFiprava povrchu
» Aplikace natéra

» Teoreticka & Prakticka vydatnosi

Individualni kopie téchto informacnich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento produkt je uréen pouze pro profesionalni pouZiti v priimyslovych situacich a v souladu s

OPATRENI radami uvedenym v tomto dokumentu, bezpeé&nostnich tdajovych listech produktu (MSDS) a na
obalech a nemél by byt pouzit bez pfedchoziho fadného prostudovani bezpeénostnich listd, které
firma International Protective Coatings svym zakaznik(im poskytla.

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s
narodnimi zdravotnimi, bezpecnostnimi a ekologickymi standarty a pfedpisy.

Pfi svafovani &i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu€¢ovani
exhalatll a vypar(, coz si vyZzada pouzivani vhodnych prostfedk( osobni ochrany a adekvatni
ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte International Protective

Coatings.
VELIKOST BALENI Velikost baleni Cast A CastB
Objem Velikost Objem Velikost
20 litra 7.5 litr 20 litra 12.5 litrG 15 litr
5 US gal 1.88 US gal 5 US gal 3.13 US gal 3.5 US gal
PREPRAVNI HMOTNOST  Velikost baleni Cast A Cast B
20 litra 16.26 kg 11.62 kg
5 US gal 3341b 26.11b
SKLADOVANI Doba skladovatelnosti:Cast A: Minimaing 12 mésict pfi 25°C (77°F).

Cast B: Minimalné 6 mésict pfi 25°C (77°F).
Prubézné kontrolujte. Skladujte na suchém, tmavém misté, mimo dosah
tepla a zdrojl vzniceni.

Dulezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tcel, nez je v tomto tdajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamysleny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, ¢i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at uz v
tomto tdajovém listu, &i jinak) jsou na zékladé naSich nejlepSich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavaZeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, &i za jakékoliv $kody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zékonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky ¢i poZadavky explicitné ¢i implicitné vyjadrené, tkonem
prava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti ¢i vhodnosti pro konkrétni tcely. VSechny dodané produkty a poskytnuta technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Doporucujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazené v tomto Udajovém listu
podléhaji prabéznym modifikacim odrazejici nase nové nabyté zkusenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti konecného uzivatele, aby pred pouZzitim tohoto produktu
kontaktoval naseho mistniho zastupce a ovéril, zda jsou technické listy aktuaini.

Tyto technické listy jsou dostupné na nasi webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pfipadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych Gdajovych listi, ktera je uvedena na webovych strankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadiazena.

Copyright © AkzoNobel, 9. 6. 2016.

Vsechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com
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