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PoPIS VYROBKU DOPORUCGENE POUZITI

FIRETEX M90/03 Epoxidovy intumescentni natér je silné
vyztuzen, bez obsahu borith se 100% obsahem susiny.
Tento antikorozni epoxidovy protipozarni natér byl navrzen
pro teplotni izolaci jak uhlikové, tak pozinkované oceli b&hem
uhlovodikového  pozaru. Diky  vynikajicim  aplikacnim
vlastnostem a certifikované ucinnosti je FIRETEX M90/03
idealni pro aplikaci v dilné i na stavbé, vcetné specidlnich
modularnich prostor.

CHARAKTERISTIKA VYROBKU
Bledé modra (bila baze + modré tuzidlo)

Odstin:
Objemovy podil susiny: 100%, smés
VOC: 0 Ib/gal ; 0 g/L

Smésny pomeér: 2:1 by objemové
2.37:1 hmotnostné

Hustota pfi pouziti: 9.18 Ib/gal (1.1 g/cm3)

Doporu¢ena vydatnost natéru:

Viceslozkovy Bezvzduchovy
nastrik nastrik*
Min. Max. Min. Max.
Mokry film v mils (mm)120 (3)  275(7) 80(2) 200(5)
Suchy film v mils (mm)120 (3) 275 (7) 80(2) 200(5)
Vydatnost 6(0.1) 13(0.3) 8(0.2) 20 (0.5)

isq ft/gal (m?/L)
*Zfedény na 3% objemovo nebo méné

Maximalni tolerance tloustky, kdy nedochazi k stékani je obvykle
7 mm (275 mils) za sucha dvoukomponentnim nastfikem.

Ohledné aplikatniho manuélu pro vSechny metody nanaseni
FIRETEX M90/03 kontaktujte svého protipozarniho poradce
Sherwin-Williams.

Pramérné doby schnuti:

@ @ @ @
41°F/5°C  50°F/10°C 73°F/23°C 104°F/40°C
Na dotek: 20 hodin 8 hodin 4 hodiny 2 hodiny
Na manipulaci:30 hodin 20 hodin 12 hodin 2 hodiny
Na pretfeni: 20 hodin 8 hodin 4 hodiny 2 hodiny

Doby schnuti jsou zavislé na teploté, vihkosti, objemu redidla a
tloustce natérového filmu.

Doba zpracovatelnosti: 45 minut @ 73°F (23°C)

Indukéni doba: Zadna
Skladovatelnost: 24 mésicu
Teplota vzniceni: Nad 131°F (55°C)
Cistici prostredek*: Redidlo &. 2
Redidlo*: Redidlo &. 2

*K dispozici jsou alternativni CistiCe a fedidla. Ohledné detailu kontaktujte
zastupce Sherwin-Williams.

FIRETEX M90/03 se pouziva pro ochranu ocelovych konstrukci
pred rizikem pozaru v rafinériich, chemickych provozech,
plynarnach a elektrarnach, vSude tam, kde musi byt ocel ochranéna
proti pozaru na uhlovodikové bazi. Typické stavby zahrnuiji:

Sloupy, Nosniky a Vyztuhy

Potrubni rozvody

Podplrné konstrukce: Nohy, sedla...
Nadoby, Nadrze

Dilny pro stavbu lodi

Modularni jednotky.

Typickou teplotou pro pouziti FIRETEX M90/03 je interval mezi
okolni teplotou a 120°C v koroznich prostfedich az CX dle
ISO12944-2. Jako duplexni systém spolu s FIRETEX M89/02
je FIRETEX M90/03 vhodny pro ochranu zafizeni pracujicich
v trvalych teplotach mezi 121°C a 150°C. Tento duplexni systém
je také doporu¢en pro pro pouziti na jednotkach LNG
a pfi kryogennich ukapech.

SCHVALENI

UL1709 XR664/XR665/XR666, odolnost az 4 hod. pfi hladinovém pozaru
UL 2431 Testy trvanlivosti

NFPA 290

Odolnost proti tlakové viné 4 bar

FYZIKALNi VLASTNOSTI

Vysledky testh uvedené niZe byly ziskany zkouskami provedenymi
treti stranou

Nazev testu Testovaci metoda  Vysledky

Odolnost . ,

proti odéru ASTM D4060 Index opotfebeni 117

Tvrdost ASTM D2240 69 Shore D

Pevnost v tahu ISO 527 19.6 MPa
APLIKAGNI ZARIZENI

Aplikace dvoukomponentnim zarizenim

Ohledné aplika¢niho manualu pro vSechny metody nanaseni
FIRETEX M90/03 kontaktujte svého protipozarniho poradce
Sherwin-Williams. Pro optimalni aplikaci je vhodné pouzit
pluralni zafizeni, spravné nastavené podle manualu. Zafizeni
musi mit parametry schvalené Sherwin-Williams. Pfiklady
zafizeni, které splfiuji dané parametry:

* Wiwa Duomix 333 PFP
* Graco XM PFP Pluraini zafizeni pro nastfik

Bezvzduchovy nastiik

FIRETEX M90/03 je vhodny pro aplikaci metodou single-leg
(pomér 68:1 nebo vyssi) doplnénou o pinici systém.
Sherwin-Williams schvalil nasledujici zafizeni:

» Wiwa Herkules 75:1
» Graco Xtreme PFP Sprayer 70:1

Hladitko
FIRETEX M90/03 mu(ze byt nanasen také rGznymi druhy
hladitek, vhodnych pro danou konstrukci.

www.sherwin-williams.com/protective

pokracuje na druhé strané
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DoPORUCENE SYSTEMY POKYNY PRO CISTENI

Tloustka za sucha | Rozliti a rozstfiknuti okamzité uklidte pomoci fedidla &. 2.

Mils (Mikrony) Nastroje po pouziti okamzité vycistéte rovnéz Fedidlem ¢&. 2.

1 vrstva Macropoxy 400 3050  (75-125) Postupujte podle bezpenostnich doporueni vyrobce pfi pouZiti
i TSR Pede s PriprAvA POVRGHU

Uvedeny natérovy systém je pouze piikladem pouziti, jsou
vhodné i jiné systémy.

DoPLNuJici POZNAMKY

Pretirani by se mélo vykonat do sedmi dnti od provedeni predchoziho
natéru FIRETEX M90/03. P¥i prekroceni lhity sedmi dnl je nutné
mechanické prebrouseni plochy s natérem FIRETEX, aby byla zajisténa
dostate¢na pfilnavost.

Prfed aplikaci vrchniho natéru musi byt zkontrolovana specifikovana
tloustka FIRETEX M90/03.

Udaje o dob& schnuti, dob& vytvrzovani a dob& zpracovatelnosti
povazujte jako orientacni.

Reakce vytvrzovani epoxidd zacina bezprostfedné po smichani obou
slozek a vzhledem k tomu, Ze reakce zavisi na teploté,bude doba
vytvrzovani a doba zpracovatelnosti priblizné polovi¢ni pfi zvySeni teploty
0 10°C (20°F) a dvakrat delSi pfi poklesu teploty o 10°C (20°F).

Ohledné aplikaéniho manualu pro metody nanaseni FIRETEX M90/03
na pozinkovanou ocel kontaktujte svého protipozamiho poradce
Sherwin-Williams. Ve musi byt v pofadku, aby byla zajisténa optimalni
pfilnavost a uc¢innost.

Jsou schvéleny i alternativni zakladni natéry: ohledné detailt kontaktujte
zastupce Sherwin-Williams.

Typickou teplotou pro pouziti FIRETEX M90/03 je interval mezi okolni
teplotou a 248°F (120°C). Pro aplikaci pod uvedenymi teplotami
si vyzadejte TADOO40 Technical Advice navod od zastupce Sherwin-
Williams.

Na ocel, ktera je trvale vystavena horku, bud od podkladu nebo od
salavého tepla, v rozmezi teplot 248°F (121°C) az 302°F (150°C),
musi byt pouzit epoxidovy izola¢ni natér FIRETEX M89/02. Ohledné
kompletniho systému kontaktujte zastupce Sherwin-Williams.

U jednotlivych Sarzi se mohou vyskytovat nepatrné rozdily v odstinu.
Jakeékoli kolisani odstinu pfi pouziti dvoukomponentniho zafizeni maze
znamenat zavadu na stfikacim zafizeni, které by mélo byt
prekontrolovano, aby byl zajistén spravny pomér zakladni baze a tuzidla.

FIRETEX M90/03 velmi snadno smaci povrch. Proto pokud
je vyzadovano fedéni, pouzijte optimalné 3% dle objemu. Navic béhem
aplikace vrchniho natéru neni nutné pouzivat redidla.

FIRETEX M90/03 je silné vyztuzen. ValeCky silné napusténé fedidlem
mohou odhalit vidkna vyztuzeni, které zpusobi plochy Sedych stind.
Jedna se o kosmeticky jev, ktery nema vliv na dlouhodobou u&innost
natéru. Pokud ponechate dostatecny ¢as na pfilnuti natéru, tento efekt
muZze byt snizen pomoci suchého valecku.

Hustota pfi aplikaci zavisi na mnoha proménnych, jako jsou teplota,
metoda testovani a zpusob nanaseni a jako takova musi vzdy spadat do
stanoveného rozmezi.

DISCLAIMER

Informace uvedené v tomto informacnim listu mohou byt ¢as od ¢asu
zménény s ohledem na ziskané zkuSenosti a normalni vyvolj
vyrobku, a_proto se e\rle_zd pouzitim doporucuje, abyzakaznici zaslali
spole¢nosti Sherwin-Williams dotaz s uvedenim referencniho

a ovéfili si,zda maiji posledni vydani.

Povrch musi byt Cisty, suchy a v dobrém stavu. Odstrarte
veskery oIe{', prach, mastnotu, necistoty, uvolnénou rez a jiny
cizi material, abyste zajistili odpovidajici pfilnavost.

FIRETEX M90/03 muze byt aplikovan pfimo na uhlikovou
ocel pfipravenou podle SSPC SP-10 s minimalnim kotvicim
profilem 50-75 mic. B&hem pfipravy projektu musi byt
specifikovan zakladni natér, okolni podminky a specialni
pozadavky.

Minimalni doporu€ena preduprava povrchu:

Ocel: SSPC SP-10 (Sa 2.5), 2-3 mils
(50-75 microns) angular profile*
ASTM D6386-16a, 2-3 mils

(50-75 microns) angular profile*

Pozinkovana ocel

*Pozadavek na hustotu vrcholkd dle SSPC SP-17
= 35-50 vrcholkl na 1 cm délky.

PODMINKY NANASENI
Teplota:
Vzduchu: 50°F (10°C) minimum, 131°F (55°C)
maximum
Povrchu: 167°F (75°C) maximum

min. 3°C nad rosnym bodem

Relativni vlihkost: 85% maximum
Aby bylo dosazeno optimalni odolnosti vici vodé a chemikaliim,
musi byt béhem vytvrzovani teplota udrzovana nad 10°C (50°F).

INFORMACE PRO OBJEDNAVANI

Dvouslozkovy material dodavany
v samostatnych nadobach,

pred pouzitim se musi smichat.
60 kg (132,2 Ib) a 20 kg (44,09 Ib)
slozky ke smichani.

Baleni:

Hmotnost baleni:

BEZPECNOSTNi OPATRENI

Pred pouzitim si prostudujte bezpec¢nostni list materialu.

Publikované technické udaje a pokyny se mohou zménit i bez predchoziho
upozornéni. Kontaktujte svého zastupce spole¢nosti Sherwin-Williams
a zjistéte si doplrikové technické udaje a pokyny.

ZARUKA

Spole¢nost Sherwin-Williams se zarucuje, Ze jeji vyrobky nebudou mit zadné
vyrobni vady a budou v souladu s platnymi postupy fizeni kvality spole¢nosti
Sherwin-Williams. Odpovédnost za pfipadné prokazatelné vadné vyrobky
je omezena na nahradu vadného vyrobku nebo vraceni kupni ceny uhrazené
za vadny vyrobek, a to podle rozhodnuti spolecnosti Sherwin-Williams.
SE’OLECNOST SHERWIN-WILLIAMS NEPOSKYTUJE ZADNOU JINOU
ZARUKU JAKEHOKOLIV DRUHU, A TO EXPLICITNI NEBO IMPLIKOVANOU,
STANOVENOU ZAKONEM NEBO JINYM ZPUSOBEM, A TO VCETNE
OBCHODOVATELNOSTI CI VHODNOSTI PRO KONKRETNI UCEL.

www.sherwin-williams.com/protective





