Interzinc, 52 ¢%International.

Epoxid s vysokym obsahem zinku

POPIS PRODUKTU Dvoukomponentni, epoxidova natérova hmota obohacena metalickym zinkem. Svym sloZzenim a vlastnostmi
splfiuje pozadavky SSPC Paint 20.

DOPORUCENE Vysoce funkéni zakladni natér, poskytujici maximalni ochranu jako soucast jakychkoliv antikorozivnich
POUZITI natérovych systému v agresivnich prostfedich v€etné pobfeznich konstrukci, mostd, petrochemického
pramyslu, papiren, celul6zek a elektraren.
Interzinc 52 je ur€en jak pro udrzbu starSich konstrukci, tak pro aplikaci na nové konstrukce.

PRAKTICKE Odstin Modra, $edy, Zelena - Dostupnost odstinl se li$i podle regionu
INFORMACE PRO: .
INTERZINC 52 Stupei lesku Mat

Objem susiny 59% + 2%

Typicka tloustka 50-75 mikron( (2-3 mils) suchého filmu ekvivalentni

natéru 85-127 mikrondm (3,4-5,1 mils) mokrého filmu

Teoreticka vydatnost 7,87 m?/litr pfi 75 mikronech d.f.t a za uvedeného objemového podilu susiny
315 sq.ft/US gallon pfi 3 mils d.f.t za uvedeného objemového podilu suSiny

Prakticka vydatnost Pocitejte s patficnym faktorem ztrat

Aplika¢ni metoda Bezvzduchové stfikani, Vzduchové stfikani, Stétec

Doba schnuti

Interval pro pretirani
doporu€enymi krycimi natéry

Teplota Suchy na dotyk PIné vyschly Minimum Maximum

5°C (41°F) 2 hodin(y) 10 hodin(y) 8 hodin(y) Prodlouzeny’
15°C (59°F) 90 minut(y) 6 hodin(y) 4 hodin(y) Prodlouzeny’
25°C (77°F) 75 minut(y) 4 hodin(y) 3 hodin(y) Prodlouzeny’
40°C (104°F) 45 minut(y) 2 hodin(y) 2 hodin(y) Prodlouzeny’

" Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings

Pro vytvrzovani za snizenych teplot je dostupné alternativni tuzidlo. Detaily viz. Charakteristika
produktu.

Maximalni intervaly pro pfetirani jsou kratsi, pouZijeme-li polysiloxanové vrchni natéry. DalSi
informace poskytne International Protective Coatings.

REGULACNI UDAJE Bod vzplanuti Cast A 29°C (84°F); Cast B 30°C (86°F); Smichano 29°C (84°F)
(Typicky)
Hustota 2,52 kg/l (21,0 Ib/gal)
Obsah t&kavych 2.80 Ib/gal (336 g/lt) EPA Metoda 24
organickych latek
(VOC) 152 g/kg Direktiva EU Emise rozpoustédel

(Council Directive 2010/75/EU)

360 g/lt Cinsky narodni standard GB23985

Dalsi informace viz. Charakteristika produktu.

Protective Coatings Celosvétové dostupny produkt
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Interzinc, 52 ¢%International.

Epoxid s vysokym obsahem zinku

PRIPRAVA V8echny povrchy, které budou natirany, musi byt Cisté, suché a zbavené kontaminaci. Pfed nanasenim natéru
POVRCHU je zhodnotte a oSetfete dle ISO 8504:2019.

Olej a mastnotu odstrarite rozpoustédlovym cisténim dle s SSPC-SP1.
Abrazivni tryskani

Abrazivné otryskejte na Sa2%: (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC SP6. Pokud mezi tryskanim a aplikaci Interzinc
52 doslo k oxidaci povrchu, doporu€ujeme tento znovu otryskat na poZzadovany standard.

Povrchové defekty, které se projevily béhem procesu otryskani, je vhodné vybrousit, vyplnit, ¢i patficnym
zplUsobem osetfit.

Doporuéuje se povrchovy profil 40-75 mikron( (1.6-3.0 mils)
Ocel opatiena shop primerem (mezioperacnim dilenskym zakladnim natérem)

Interzinc 52 je vhodny pro aplikaci na nedegradované ocelové prvky Cerstvé opatfené zinksilikatovymi
dilenskymi natéry, shopprimery.

Pokud zinkovy dilensky zakladni natér vykazuje rozsahlé, nebo Siroce rozsitené prokorodovani, ¢i nadmérné
zinkové korozni produkty, bude nezbytné celkové lehké abrazivni ometeni. Jiné typy dilenskych zaklad nejsou
pro pfekryti vhodné a budou vyZadovat kompletni odstranéni abrazivnim tryskanim.

Svarové spoje a poskozené plochy by mély byt ocistény na minimalné St3 (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC-SP3.
Optimalniho vykonu bude dosazeno otryskanim na Sa2%; (ISO 8501-1:2007) nebo SSPC-SP6. Tam, kde to
neni praktické, doporu€ujeme ocistit na SSPC-SP11.

APLIKACE Michani Material je dodavan ve 2 slozkach jako jedno baleni: Vzdy smichejte kompletni
baleni v dodanych pomérech. Jednou smichané baleni musi byt vyuzito béhem
specifikované doby zpracovatelnosti.

1) Mechanicky rozmichejte Bazi (Slozka A).
2) Spojte kompletni obsah Baze (Slozka A) s Tuzidlem
(Slozka B) a dikladné mechanicky promichejte.

Smésny pomér 4 gast(i) : 1 &ast(i) objemové

Doba 5°C (41°F) 15°C (59°F) 25°C (77°F) 40°C (104°F)

zpracovatelnosti 24 hodin(y) 12 hodin(y) 5 hodin(y) 2 hodin(y)

Vysokotlaké Doporuceno Rozsah trysek 0,43-0,53 mm (17-21 thou)

bezvzduchové Celkovy vystupni tlak na trysce ne mensi nez 176

stiikani kg/cm? (2503 p.s.i.)

Vzduchové stiikani  Doporuceno Pistole  DeVilbiss MBC, nebo JGA

(Tlakova nadoba) Vzduchova hlava  704. nebo 765

Tryska E

Stétec Vhodné - pouze malé Typicky je mozno dosahnout 50-75 mikronu (2,0-3,0
plochy mils)

Valecek Nedoporugeno

Redidlo International GTA220 Bézné se nefedi. Pro instrukce béhem aplikace v
(nebo International extrémnich podminkach kontaktujte mistniho zastupce.
GTA415) Nefedte vice nez povoluje mistni legislativa.

Cistici prostfedek International GTA822 (nebo Vybér Cistice mize podléhat mistni legislativé.
International GTA415) Konkrétni rady vam poskytne mistni zastupce.

PrerusSeni prace Nedovolte, aby material zlistal v hadicich, stfikaci pistoli, nebo stfikacim zafizenich.

Duikladné proplachnéte cely aparat fedidlem GTA822. Jednou smichany materidl jiz
neuskladrujte. Po delSim preruSeni prace za¢néte z Cerstvé namichanou natérovou
hmotou.

Cisténi Ihned po pouziti vycistéte cely aparat fedidlem International GTA822. Doporu€ujeme
cely aparat v pribéhu pracovniho dne pravidelné proplachovat. Frekvence cisténi
zavisi na mnozstvi aplikované natérové hmoty, teploté a dobé, ktera uplynula od
zacatku prace véetné prostoju.

Veskery pfebytecny material a prazdné nadoby by mély byt likvidovany v souladu s
pFislusnymi regionalnimi pfedpisy a legislativou.
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Interzinc, 52 ¢%International.

Epoxid s vysokym obsahem zinku

CHARAKTERISTIKA K zajisténi optimalniho antikorozniho ucinku je dulezité dosahnout minimalné 40 mikrond suché tloustky natéru

PRODUKTU Interzinc 52. Jednotného, rovhomérného filmu v této tloustce bude dosazeno jen tehdy, bude-li natérova hmota
zfedéna 10% Fedidlem International. Tloustka filmu Interzinc 52 musi byt kompatibilni s profilem otryskaného
povrchu. Na hrubé otryskany povrch nesmi byt aplikovany tenké vrstvy natéru.

Vyhnéte se aplikaci natéru silnéj$iho nez 150 mikron( (6 mils) suchého filmu Vyhnéte se nadmérné aplikaci,
ktera mize vyustit v kohezni selhani filmu pfi nasledném prekryti silnovrstvymi natéry a aplikaci suchého stiku,
ktery mdze v naslednych natérovych vrstvach zplsobit tvorbu kraterkt. Nadmérna aplikace bude mit rovnéz za
nasledek pomalejsi vytvrzovani i prodlouzeni minimalniho intervalu pro pfetirani a manipulaci. Aplikace
nadmérné tloustky Interzinc 52 jednak prodlouzi minimalni dobu pro pfetirani a manipulaci a mize také
negativné ovlivnit pfetiraci vlastnosti natéru.

Pokud bude Interzinc 52 vystaven atmosférickym vlivim, zajistéte, aby byly pfed jeho pfetfenim krycimi natéry
odstranény vSechny zinkové soli. K pfetirani pouzijte pouze doporu¢ené vrchni natéry.

Teplota povrchu musi byt vzdy minimalné 3°C (5°F) nad rosnym bodem.

Interzinc 52 se obvykle nedoporucuje pro pouziti pod vodou, pokud to neumozniuji zvlastni povoleni. Potvrzeni
o zamyslené specifikaci a provoznich podminkach ziskate od spole€nosti International Protective Coatings.

Interzinc 52 je vhodny pro lokalni opravy poskozenych anorganickych zinkovych zakladnich natérd. Pro blizsi
informace kontaktujte International Protective Coatings.

Vytvrzovani za nizkych teplot

Pro aplikace pfi teplotach nizSich nez 5 °C je k dispozici alternativni vytvrzovaci prostfedek. Pfi pouZiti tohoto
alternativniho vytvrzovaciho prostfedku je tfeba vzit na védomi, ze VOC se zvysi na 384 g/l (metoda EPA 24) a
bod vzplanuti ¢asti B je 24 °C (79 °F).

Interzinc 52 vytvrzuje pfi teplotach nizsich nez 0°C. Tento produkt by ovSem nemeél byt pfi téchto teplotach
aplikovan, pokud na podkladu hrozi nebezpeci tvorby ledu.

Minimalni doby pfetiratelnosti
doporuéenymi vrchnimi natéry

Temperature Suchy na  Suchy pro Min Max Zpracovatelnost
dotek manipulaci

-5°C (23°F) 3 hodin(y) 31 hodin(y) 31 hodin(y) Prodlouzeny* 18 hodin(y)

0°C (32°F) 2% hod. 16 hodin(y) 16 hodin(y) Prodlouzeny* 18 hodin(y)

5°C (41°F) 30 minut 4 hodin(y) 4 hodin(y) Prodlouzeny* 18 hodin(y)

15°C (59°F) 20 minut 3% hodin(y) 3.5 hodin(y) Prodlouzeny* 8 hodin(y)

25°C (77°F) 15 minut 3 hodin(y) 3 hodin(y) Prodlouzeny* 2% hodin(y)

VySe stanovené doby natéru "suchého na dotek" odrazi skute¢nou dobu chemického vytvrzovani, spiSe nez
pouhé fyzikalni usazeni filmu tuhnutim v teplotach nizSich nez 0°C (32°C)

Viz. Definice a zkratky International Protective Coatings

Dalsi detailni informace o dobach vytvrzovani a intervalech pretiratelnosti ziskate u International Protective
Coatings.

Tento produkt je schvalen dle nasledujicich specifikaci :
+ Steel Structures Painting Council - SSPC Paint 20

Po konzultaci s International Protective Coatings je tento produkt kompatibilni s alternativnimi aplikacnimi
metodami jako napf¥. nanaseni polévanim.

Pozn: Hodnoty VOC jsou typické a jsou poskytnuty pouze jako voditko. Mohou kolisat v zavislosti na faktorech
jako jsou napf. barevné rozdily, ¢i bézné vyrobni tolerance.

Hodnoty VOC udané podle EPA Metody 24 budou rovnéz ovlivnéné nizkomolekularnimi reaktivnimi aditivy,
které vytvari soucast filmu za normalnich podminek vytvrzovani.

KOMPATIBILITA Interzinc 52 je ur€en pro aplikaci na fadné pfipravenou ocel. Nicméné, Ize jej rovnéz aplikovat na schvalené
SYSTEMU prefabrikacni zakladni natéry. DalSi detaily ziskate u International Protective Coatings. Doporuc¢ené vrchni
natéry jsou:

Intercure 200 InterH20 401

Intercure 420 Interseal 670HS

Interfine 629HS Interthane 990

Intergard 251 Interthane 990E

Intergard 269 Interzone 1000

Intergard 475HS Interzone 505

Intergard 740 Interzone 954

Pro dalSi vhodné vrchni natéry konzultujte s International Protective Coating.

Strana 3z 4
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Epoxid s vysokym obsahem zinku

DALSI INFORMACE Dalsi informace tykajici se pramyslovych standard(, termin( a zkratek uvedenych v t&chto technickych
udajovych listech vyrobku naleznete v nasledujicich dokumentech dostupnych na www.international-pc.com:

Definice & Zkratky

+ Priprava povrchu

Aplikace natéra

Teoreticka & Prakticka vydatnosi

Individualni kopie téchto informacnich sekci jsou dostupné na vyzadani.

BEZPECNOSTNI Tento vyrobek je uréen pouze pro pouZziti profesionalnimi aplikatory v primyslovych podminkach v souladu s
OPATRENI pokyny uvedenymi na tomto listu, v bezpe¢nostnim listu a na obalu (obalech) a nemél by byt pouzivan bez
odkazu na bezpecnostni list (SDS).

Veskeré prace tykajici se aplikace a pouziji tohoto produktu by mély byt provadény v souladu s narodnimi
zdravotnimi, bezpe€nostnimi a ekologickymi standarty a predpisy.

PFi svafovani ¢i fezani plamenem materialu natfeného timto produktem dochazi k vylu¢ovani exhalatu a vypard,
coz si vyzada pouzivani vhodnych prostfedkd osobni ochrany a adekvatni ventilaci.

V pfipadé pochybnosti o vhodnosti pouziti tohoto produktu kontaktujte AkzoNobel.

VELIKOST BALENI Velikost baleni Cast A CastB
Objem Velikost Objem Velikost
10 litrd 8 litrd 10 litrG 2 litrd 2.5 litrd
3 US gal 24USgal 3.5USgal 0.6 USgal 1USgal

V pfipadé dotaz(i ohledné dostupnosti jinych velikosti baleni kontaktujte AkzoNobel.

PREPRAVNI HMOTNOST  Velikost baleni CastA CastB
(TYPICKY) 10 litrd 245 kg 2.1kg
3USgal 63.3 b 5.3 b
SKLADOVANI Doba skladovatelnosti Minimalné 12 mésicu pri 25°C (77°F). Prabézné kontrolujte. Skladujte na

suchém, tmavém misté, mimo dosah tepla a zdroju vzniceni.
Dtlezita poznamka

Informace, které jsme poskytli v tomto tdajovém listu nemaji byt piné vycerpavajici. Kdokoliv by tento produkt pouzival pro jiny tucel, nez je v tomto udajovém listu specificky doporuceno,
aniz by od nas nejprve ziskal pisemné potvrzeni o jeho vhodnosti pro zamy$leny ucel, ¢ini tak na vlastni nebezpeci. Veskeré rady, &i stanoviska poskytnuté k tomuto produktu (at' uz v
tomto tdajovém listu, &i jinak) jsou na zakladé nasich nejlepSich védomosti spravné, avsak nemame kontrolu nad kvalitou, nebo podminkami substratu a nad mnoha dal$imi faktory
ovlivriujicimi jeho pouZiti a aplikaci. Proto, pokud se konkrétné pisemné nezavazeme, neakceptujeme jakoukoliv hmotnou zodpovédnost za vykon tohoto produktu, &i za jakékoliv Skody
nebo ztraty vyplyvajici z jeho pouZziti (Podléha maximalnimu rozsahu povolenému zékonem). Timto odmitame jakékoliv zaruky ¢i poZadavky explicitné &i implicitné vyjadrené, ikonem
préava ci jinak, véetné a bez omezeni, jakékoliv implicitné vyjadrené zaruky prodejnosti ¢ vhodnosti pro konkrétni Gcely. VSechny dodané produkty a poskytnuta technicka doporuceni
podléhaji nasim Podminkam prodeje (Conditions of Sale). Doporucujeme, abyste si kopii tohoto dokumentu obstarali a peclivé prostudovali. Informace obsazZené v tomto tdajovém listu
podléhaji pribéznym modifikacim odrazejici nase nové nabyté zkusenosti a politiku neustalého rozvoje. Je na zodpovédnosti konecného uZivatele, aby pred pouZzitim tohoto produktu
kontaktoval naSeho mistniho zastupce a ovéril, zda jsou technické listy aktualni.

Tyto technické listy jsou dostupné na nasi webové adrese www.international-marine.com nebo www.international-pc.com a mély by byt s timto dokumentem shodné. V pfipadé, Ze jsou
mezi timto dokumentem a verzi technickych Gdajovych listd, ktera je uvedena na webovych strankach nesrovnalosti, je verze na webové adrese nadfazena.

Datum vydani: 23. 10. 2024

Copyright © AkzoNobel, 23. 10. 2024.

Vsechny ochranné znamky v této publikaci jsou majetkem skupiny spolecnosti AkzoNobel, nebo ji byly licencovany.
www.international-pc.com
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