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ACROLON® EG-5

AKRYL-POLYURETANOVY VRCHNI NATER

POPIS PRODUKTU

Dvoukomponentni akryl-polyuretanovy vrchni natér.

Pridanim 1 % (hmotnostni) produktu Acrolon® PUR Accelerator (dal$i informace naleznete v technickém listu produktu) se dosahne rychlého schnuti.

 VVelmi dobra antikorozni ochrana

* Pruzny a pevny natérovy film

* Odolnost vici udertim a mechanickému namahani

« Stalobarevny a odolny povétrnostnim vlivim a chemické zatézi

DOPORUCENE POUZITI

Lze pouzit jako vrchni natér v kombinaci s vysoce U¢innymi zakladnimi natéry a mezivrstvymi natéry Zinc Clad®, Dura Plate® nebo Macropoxy?®.
Vhodny jako kryci natér samonivelaénich epoxidovych a polyuretanovych povlakl opatfenych posypovym agregatem

(napf. na mostovkach, chodnicich).

TECHNICKE UDAJE PRODUKTU

Objem susiny: 612 % (ISO 3233-3)

Hmotnost susiny: 74 + 2 %

VOC: 338 g/l stanoveno prakticky podle standardu

o ochrannych natérech Némeckého svazu vyrobcu
natérovych hmot (VdL-RL 04).

359 g/l dle vypoctu podle formulace v souladu

se smérnici ES o emisich rozpoustédel.

276 g/kg dle vypoctu podle formulace v souladu
se smérnici ES o emisich rozpoustédel (GB).
Odstiny: K dispozici je Siroka Skala barevnych odstin(
RAL a NCS.

Bod vzplanuti: Baze: 23 °C, tuzidlo: 38 °C.

Cisti¢/redidlo: Cisti¢ &. 26 (na &isténi). Pfed pouZitim produktu
Acrolon® EG-5 je nutné stfikaci zafizeni
proplachnout fedidlem EG.

Redidlo EG, max. 5 % pro Upravu viskozity.
Redéni ovliviiuje mnozstvi VOC, odolnost proti
stékani a tloustku natéru.

Velikost baleni:  Dvoukomponentni material dodavany

v samostatnych balenich, ktera se pfed pouzitim
smichaji:

30 kg (23 litrd) a 10 kg (7,7 litru) po smichani.
Objem se liSi podle odstinu a hustoty.

Smésovaci
pomér:

90 dilt baze k 10 dildm tuzidla (hmotnostné)
7,2 dil baze k 1 dilu tuzidla (objemové)*

*Poznamka:

Objemovy pomeér se liSi v zavislosti na barevném

odstinu. V pfipadé pochybnosti se obratte na spole¢nost
Sherwin-Williams. Doporuéujeme michat pouze

kompletni jednotky.

PFi michani pouzijte hmotnostni pomér. Spole¢nost
Sherwin-Williams nenese odpovédnost za chyby pfi michani.

Hustota: 1,3 kg/l (mGze se lisit podle odstinu).

Skladovatelnost: 2 roky od data vyroby, skladovat v originalné

uzavrenych obalech v chladném a suchém prostredi.

Doporucené zpusoby aplikace:
Bezvzduchovy nastfik, vzduchovy nastfik, Stétec a valeCek
Typicka tloustka:

Doporucena tloustka na jednu vrstvu

Typicka Maximalni vrstva
bez stékani

Sucha 60 ym 80 pm 240 ym
Mokra 100 pm 130 um 390 ym
Teoreticka spotfeba* 0,128 kg/m? | 0,170 kg/m?

0,098 I/m* | 0,131 I/m?
Teoreticka vydatnost*® 7,82 m?kg | 5,87 m*kg

10,17 m?! | 7,63 m?/l

* Tento Udaj nezohledriuje drsnost povrchu, nerovnomérnou aplikaci, prostfik
ani ztraty v nadobach a zafizeni.

Tloustka natéru se lisi v zavislosti na ucelu pouziti a poZzadavcich
specifikace.
Doba zpracovatelnosti:
+0°c | +20°c | +30°C
7hodin | Shodin | 4 hodiny
Doba zpracovatelnosti zavisi na teploté a objemu.

Pridanim 1 % (hmotnostni) produktu Acrolon® PUR Accelerator se doba
zpracovatelnosti snizi pfiblizné na polovinu.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Tento technicky list specificky podléha zfeknuti se odpovédnosti, které najdete na adrese http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer
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ACROLON® EG-5

AKRYL-POLYURETANOVY VRCHNI NATER

PRUMERNA DOBA SCHNUTi

MiCHANI

Pro tloustku suché vrstvy 80 pm:

+5°C +10 °C +20 °C +40 °C
Suché pro 21 hodin 18 hodin 14 hodin 3 hodiny
manipulaci
(stupen schnuti 6*)
Pro dalSi natér 21 hodin 18 hodin 14 hodin 3 hodiny
Pro tloustku suché vrstvy 80 um
+ pfidani 1 % (hmotnostni) urychlovace Acrolon® PUR:

0°C +5°C +10 °C +20 °C
Suché pro 52 hodin 18 hodin 13 hodin 5 hodin
manipulaci
(stupen schnuti 6*)
Pro dalSi natér 52 hodin 18 hodin 13 hodin 5 hodin

*ISO 9117

Maximalni pretiraci interval neni omezen. Pfed dalSimi aplikacemi
je nutné odstranit veskeré necistoty.

PIné vytvrzeni: 1-2 tydny v zavislosti na tloustce vrstvy a teploté.
Uvedené Udaje jsou pouze orientacni. V Gvahu je tfeba vzit také faktory,
jako je proudéni vzduchu, tloustka vrstvy a relativni vihkost.

SCHVALENI A POTVRZENI

» Schvaleno podle némecké normy , TL KOR-Stahlbauten,
Blatt 87 a Blatt 94“.
» VV kombinaci s produktem Acrolon® PUR Accelerator, je Acrolon®
EG-5 schvalen podle némecké normy ,TL KOR-Stahlbauten, Blatt 97*.
» K dispozici jsou certifikaty podle ISO 12944-6 pro kategorii korozivity
C4 vysoka a C5 vysoka.
» Schvaleno podle rakouské normy RVS 15.05.11 a RVS 08.09.02
Systems S11, S13, S14, S15, S16, S17, S18, S19 a S21.

PRIPRAVA POVRCHU

Dbejte na to, aby povrchy, které maji byt opatfeny natérem, byly Cisté,
suché a zbavené vSech povrchovych nedistot, jako jsou oleje, mastnota,
rez, aby byla zajisténa dobra pfilnavost.

Znecisténé a degradované povrchy, napf. dfive zakladované povrchy,
doporucujeme odistit pfipravkem Cleaner Wash.

Ocelové povrchy musi byt ocistény tryskanim na Sa 2% podle
ISO 8501-1 (ISO 12944-4)

Ponorem zinkované povrchy, nerezova ocel a hlinik musi byt
odmastény a pro situace v trvalém ponoru nebo kondenzaci také lehce
abrazivné ometeny nekovovym abrazivem (tzv. sweeping)

dle ISO 12944-4.

Slozku A velmi dikladné promichejte mechanickym michadlem

(za€néte pomalu, pak zvyste otacky na pfiblizné 300 ot./min). Opatrné
pfidejte slozku B a obé slozky velmi dikladné promichejte (véetné stén

a dna nadoby). Michejte nejméné 3 minuty, dokud nevznikne homogenni
smés. Aby nedoSlo k nespravnému promichani, smichany material
doporucujeme prelit do Cisté nadoby a kratce znovu promichat dle

vy$e uvedeného popisu. Pfi michani a manipulaci s materidlem vzdy
pouzivejte ochranné bryle, vhodné rukavice a dalSi ochranné prostfedky.

PODMINKY APLIKACE

Teplota podkladu musi byt vy$si nez +5 °C (0 °C po pfidani produktu
Acrolon® PUR Accelerator) a alespori 3 °C nad rosnym bodem. Povrch
musi byt suchy a bez namrazy.

Teplota materialu musi byt vy$si nez +5 °C.

Relativni vlhkost vzduchu musi byt nizsi nez 85 %.

APLIKACNI ZARIZENi

Nasledujici informace jsou pouze orientacni. Pro dosazeni co nejlepSich
aplikacnich vlastnosti muze byt nezbytné upravit tlak a velikost

trysky. Zafizeni pfed pouZzitim vzdy proplachnéte schvalenym Cisticim
prostfedkem. Veskeré Ffedéni musi byt v souladu s pfedpisy tykajicimi
se VOC a mélo by reflektovat aktualni klimatické a aplikacni podminky.

Bezvzduchovy nastiik (airless)

Jednotka: Vykonné airless zafizeni

Velikost trysky: 0,38-0,53 mm (0,015-0,021 palce)
Uhel paprsku: 40°-80°

Provozni tlak: min. 180 bar (2600 psi)

VySe uvedené udaje o bezvzduchovém stfikani jsou pouze orientacni.
Volbu trysky a provozniho tlaku ovliviiuje délka a prumér hadic, teplota
barvy, tvar a velikost povrchu. Obecné plati, Ze provozni tlak by mél byt
co nejnizsi pfi zachovani dostate¢né atomizace barvy.

Protoze se podminky mohou zakazku od zakazky lisit, je na
zodpovednosti aplikatora, nastavit stfikaci zafizeni tak, aby dosahovalo
co nejlepSich vysledka.

V pfipadé pochybnosti se obratte na zakaznicky servis spole¢nosti
Sherwin-Williams.

Vzduchovy nastrik
Atomizacni tlak: 3-5 bar (43—73 psi)
Velikost trysky: 1,5-2,5 mm (0,06-0,10 palce)

Stétec a valeéek

Produkt je vhodny i k nanaseni Stétcem nebo valeckem. Aby byla
vysledna tloustka suché vrstvy pfi nanaseni $tétcem &i valeCkem stejna
jako pfi naneseni nastfikem, mize byt nutné aplikovat vice vrstev.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
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AKRYL-POLYURETANOVY VRCHNI NATER

DOPORUCENE SYSTEMY

OCHRANA ZDRAVi A BEZPECNOST

Ocel

Kompatibilni se Sirokou fadou epoxidovych zakladnich nebo
mezivrstvych natért Sherwin-Williams Macropoxy®, Dura-Plate®
a Zinc Clad®.

Ocel pozinkovana ponorem, nerezova ocel a hlinik.
1 x Macropoxy® EG-1 Plus nebo Macropoxy® EG-1 VHS
1 x Acrolon® EG-5

Samonivelacni podlahy opatiené posypovym agregatem
1 x Acrolon® EG-5

Nékteré odstiny, napfiklad Zluty a erveny, mize byt nutné nanést
ve vice vrstvach k dosazeni pIného kryti.

DALSi POZNAMKY

Doby schnuti, vytvrzovani a zpracovatelnosti jsou pouze orientaéni.

Chemicka odolnost:

Odolava povétrnostnim vliviim, sladké vodé, morské vodé, kourfi,
posypovym solim, kyselym a zasaditym vypartm, olejim, tukim
a kratkodobé také pohonnym hmotam a rozpoustédiam.

Teplotni odolnost:

Suché teplo do +150 °C, kratkodobé do +200 °C.

VIhké teplo az do cca +50 °C.

V pFipadé vyssich teplot se obratte na zakaznicky

servis Sherwin-Williams.

Vystaveni vysokym teplotam muaze vést ke zménam odstinu.

Ciselné hodnoty vztahujici se k fyzikalnim vlastnostem se mohou
u jednotlivych vyrobnich Sarzi mirné lisit.

Informace o bezpeéném skladovani, manipulaci a pouziti tohoto vyrobku
naleznete v jeho bezpe€nostnim listu.

ZARUKA

Prestoze vSechna prohlaseni o naSich produktech (at uz v tomto
technickém listu nebo jinde) jsou podle naseho nejlepsiho védomi
spravna a prfesna, nemame zadnou kontrolu nad kvalitou nebo stavem
podkladu, podminkami aplikace ani mnoha dal$imi faktory, které ovliviuji
pouziti a aplikaci naseho produktu ve Vasem konkrétnim pfipadé.

O vhodnosti vyrobku v konkrétnich podminkach aplikace nebo
zamySleného pouziti rozhodujete vyhradné Vy. Obsah tohoto dokumentu
a v8ech ustnich nebo pisemnych prohlaseni, ktera jiz byla nebo budou

v souvislosti s pfedmétem tohoto dokumentu ucinéna, a to v€etné vSech
navrh vhodnych produktt a navrhovanych metod pouZiti, technickych
Udaja a dal$ich informaci o produktu, je pouze vysledkem testt nebo
zkusSenosti ziskanych béhem kontrolovanych nebo definovanych
podminek, a je proto poskytovan pouze pro obecné informacni ucely.

Bez vyslovné pisemné dohody s Vami neneseme odpovédnost za
jakoukoli ztratu nebo Skodu, at' uz z titulu smlouvy, deliktu (véetné
nedbalosti), poruSeni zakonné povinnosti, zkresleni, nespravného
prohlaseni nebo z jiného divodu, ktera vznikla na zakladé tohoto

dokumentu nebo téchto prohlaseni, nebo v souvislosti s nimi.

Vylu€ujeme odpovédnost za jakakoli explicitni nebo implicitni prohlaseni,
zaruky nebo garance (v€etné implicitnich zaruk prodejnosti nebo
vhodnosti pro konkrétni ucel), ale nic v tomto prohlaseni o vylouceni
odpovédnosti nevylu€uje ani neomezuje nasi odpoveédnost za umrti
nebo zranéni osob v dusledku nedbalosti z nasi strany, podvodu

nebo podvodného uvedeni v omyl z nasi strany, ani zadnou jinou
odpovédnost, kterou nelze podle zakona vylougit ani omezit.

Na v8echny dodavané produkty a poskytované technické poradenstvi
se vztahuji naSe standardni podminky prodeje, jejichZ znéni byste
si méli vyzadat a peclivé prostudovat.

Tento dokument muaze byt ¢as od ¢asu upravovan a aktualizovan

a po vytisténi neni kontrolovan. Je odpovédnosti uzivatell, aby se ujistili,
Ze maji k dispozici nejnovéjsi verzi — najdete ji na adrese:
www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

Je-li tento produktovy list pfelozen, byla jako zdroj pouzita anglicka
verze. V ptipadé jakychkoli dotazti nahlédnéte do hlavni anglické verze,
kterou naleznete na adrese: www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA.

www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
Tento technicky list specificky podléha zfeknuti se odpovédnosti, které najdete na adrese http://protectiveemea.sherwin-williams.com/Home/Disclaimer


http://www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
http://www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA
http://www.sherwin-williams.com/protectiveEMEA

